
SMART FACTORY DATA 관리



1. 라인 가동 현황

 프로그램 시작 시 화면

 이후 장비의 OP 자동 / 수동 스위치로 화면 전환

1. 현재 가동율 중 최고 높은 가동율을 표현한다

2. 작업지시 계획에 따른 실적 비율을 표현한다

3. 현재 진행중인 작업지시를 표현한다

4. 각 장비별 라인가동현황 및 현재 상태를 표현한다
①

②

③

④



2. 종합현황

1. UPH : 최종공정 UPH 실적 표현

2. 생산진행현황 : 작업지시 계획 대비 진행률 표현

3. 라인 가동률 : 라인 설비중 최저 가동률 데이터를 표현

4. 에너지 관리 : 계획 전압값 대비 현재 전압값 표현

5. 라인 진행률 : 라인 설비중 최저 직행률 데이터를 표현

⑤

① ②

④③



3. 설비 UPH 현황

1. 설비별 UPH : 각 설비별 UPH 표현

2. 설비별 UPH 상세현황 : 설비별 UPH 상세현황 조회조건 설정

3. 조회조건으로 표현된 그래프

①

②

③



4. 설비 가동현황 관리[설비 가동 현황]

1. 설비별 가동현황 : 각 설비별 현재 가동현황 표현

2. 설비별 상세현황 : 설비별 가동 상세현황 조회조건 설정

3. 조회조건의 값을 합산하여 가동, 대기, 정지시간 표현

4. 조회조건으로 표현된 그래프

①

④③

②



5. 설비 가동현황 관리[설비 비가동 현황]

1. 비가동 누적 시간 조회조건 설정

2. 모든설비 비가동 조회 결과

3. 설비별 비가동 조회조건 설정

4. 각 설비별 비가동 유형 LIST 출력

①

④

③

②



6. 에너지 관리 [전력]

1. 계획전력값 대비 현재 실시간 전력량 표현

2. 상세 내역 : 전력과 공기사용량을 표현

3. 전력량 통계 : 기간동안 일별 전력사용량 표현

4. 일별 전력사용량 : 선택한 날의 데이터 기준으로 전력량을 표현

①

④

③

②



7. 에너지 관리 [공기]

1. 계획전력값 대비 현재 실시간 전력량 표현

2. 상세 내역 : 전력과 공기사용량을 표현

3. 공기사용량 통계 : 기간동안 일별 공기사용량 표현

4. 일별 공기사용량 : 선택한 날의 데이터 기준으로 공기사용량을 표현

①

④

③

②



8. 에너지관리 [설비별 전력량 현황]

설비별 실시간 전력량 현황을 표현하는 부분

각 설비별 목표 대비 현재 실적값으로 그래프를 그린다

④

①

②

③ ⑥

⑦ ⑧ ⑨

⑤

⑩

⑪ ⑫



9. 에너지관리 [설비별 전력량 통계]

설비별 기간별 전력량 현황을 표현하는 부분

각 설비별 데이터기준으로 그래프를 그린다

④

①

②

③ ⑤

⑥ ⑦ ⑧



10. 설비 직행률 현황 관리[설비 직행률 현황]

1. 설비별 직행률현황 : 각 설비별 현재 직행률 표현

2. 설비별 상세현황 : 설비별 조회조건 설정

3. 조회기간내 직행률 표현

4. 조회조건으로 표현된 그래프

②

①

④

③



11. 설비 직행률 현황 관리[직행률 NG 현황]

1. NG 유형 시간 조회조건 설정

2. 모든설비 NG 유형 TOP10 조회 결과

3. 설비별 NG 유형 조회조건 설정

4. 각 설비별 NG 유형 LIST 출력

②

①

④

③



12. 데이터 조회 [품질정보 데이터 조회]

1. 라인 설비 LIST

2. 데이터 조회 조건

3. 조건에 맞는 데이터 LIST

4. 종합 현황 조회 : 작업지시별 종합 현황 데이터 조회

5. 가동현황 조회 : 현재 설비 공압력 조회

6. MES 데이터 전송 상태 : 현재 전송 상태 및 데이터 저장 이력 조회

②

①

⑤

③

⑥

④



13. 데이터 조회 [종합 현황 조회]

1. 데이터 조회 조건

2. 조건에 맞는 데이터 LIST

②

①



14. 데이터 조회 [가동 현황 조회]

1. 실시간 설비별 현재 공압력 출력

2. 조건에 맞는 데이터 그래프 출력①

②



15. MES 데이터 저장 상태

1. 데이터 조회 조건

2. 조건에 맞는 데이터 LIST 출력
①

②



16. 관리

1. ID, PW

2. MAIN PC 관리 : 로그인 버튼

① ②



17. 관리[라인 가동 현황]

1. 관리 항목 선택

2. 사용유무설정 : 메인 라인가동현황에서 해당 항목 보여줄지 말지 여부 설정

3. 사용유무설정 : 설비 라인가동현황에서 해당 항목 보여줄지 말지 여부 설정

4. 현재 설비 타이틀 명칭 및 라인명 설정

①

④

②

③



18. 관리[종합 현황]

각 현황별 메인화면에서 보여줄지 말지 여부 선택

1. UPH : UPH 계획 설정창으로 이동

2. 생산진행현황 

3. 라인가동률 : 라인 가동 설정창으로 이동

4. 에너지 관리 : 에너지 관리 설정창으로 이동

5. 라인 직행률

④

① ②

③ ⑤



19. 설비별 UPH 현황 설정

설비별 UPH 설정값과

일정 시간이후의 데이터는 계산에서 제외하는 제외시간을 설정할 수 있다

⑤

①

③
④

⑥

⑨ ⑩ ⑪

⑦② ⑧

⑫ ⑬ ⑭



20. 설비 가동율 설정

설비별 C/T 을 설정하여

해당 C/T을 오버할시 대기시간으로 전환한다

④

①
②

③

⑤
⑥
⑦
⑧

③

①

② ④

⑥ ⑦ ⑧

⑤



21. 설비별 전력량 현황 관리[통합]

공기사용량의 계획 설정값을 수정할 수 있다.

전력량은 각 설비별 설정값의 총합을 표현한다.

④

①
②

③

⑤
⑥
⑦
⑧

①

② ⑧

⑤ ⑥ ⑦④③



22. 설비별 전력량 현황 관리[설비]

각 설비별 전력 계획값을 설정할 수 있다.

④

①
②

③

⑤
⑥
⑦
⑧



23. 예지보전 LIST 설정

1. 등록된 예지 보전 LIST 출력

2. 추가, 삭제, ▶ : 선택된 리스트 데이터 혹은 신규 데이터를 추가 및 삭제 가능

①
②



24. 라인 기본정보

1. 설비 LIST 출력

2. 해당 설비의 공정 NO, 공정 명 변경이 가능

SHOP 과 PLC_EQU는 프로그램 내부에서 쓰기 때문에 변경불가

3. 주간/야간의 설정된 작업시간 LIST 출력

4. 주간 및 야간의 특정 시간대가 무슨 시간인지 설정가능

④

①

②

③



25. 작업지시 관리

1. 작업지시내역 조회 설정

2. 조회된 작업지시 LIST

3. 임시작업지시 번호생성 버튼 및 선택한 작업지시 작업시작, 작업완료 버튼

4. 작업지시 상세 내용 등록 및 해당 작업지시를 생성 / 수정

④

①

②

③



26. 제조조건 관리

1. 제조조건 LIST

2. 설비 제조조건 상세 설정

①

②


