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서보플렉스

바우만플렉스 파라플렉스 슈미트시리즈

시리즈

모델

모델

 커플링 기종 일람
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일람표(P.022) 및 특성별 선정(P.025), 

구동별 선정(P.025), 애플리케이션(P.026)을 

참고하여 최적의 커플링 종류를 선택하십시오. 

형식이 결정되었다면 허용 토크, 정격 토크,

최고 회전 속도, 치수 등이 사용 조건에 적합한지를

재차 확인하십시오.

부착 축이 커플링의 최대 구멍 지름 이하인지를 확인한 후

형식을 선정하십시오.

부하 토크 이상의 상용 토크(서보플렉스는 허용 토크)를 지닌

사이즈를 선정하십시오.

단, 부하 조건을 고려하여 사이즈를 선정하십시오.

4 정리

3 최대 구멍 

지름 체크

2 사이즈 선정

1 종류 선정

 퀵 서치

WEB 사이트의 퀵 서치 기능을 사용하면 원하는 
커플링의 범위를 좁힐 수 있습니다.
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	선정 가이드
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일람표(P.022) 및 특성별 선정(P.025), 

구동별 선정(P.025), 애플리케이션(P.026)을 

참고하여 최적의 커플링 종류를 선택하십시오. 

형식이 결정되었다면 허용 토크, 정격 토크,

최고 회전 속도, 치수 등이 사용 조건에 적합한지를

재차 확인하십시오.

부착 축이 커플링의 최대 구멍 지름 이하인지를 확인한 후

형식을 선정하십시오.

부하 토크 이상의 상용 토크(서보플렉스는 허용 토크)를 지닌

사이즈를 선정하십시오.

단, 부하 조건을 고려하여 사이즈를 선정하십시오.

4 정리

3 최대 구멍 

지름 체크

2 사이즈 선정

1 종류 선정
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구동부 연결을 위한 스타플렉스 커플링.

심플한 구조로 유지보수가 간단.

제품 형식

채용 장치

ALS(R)

진공펌프

서보모터와 볼나사의 연결을 위한 서

보플렉스. 반도체 웨이퍼의 초정밀 가

공에 사용되고 있습니다.

제품 형식

채용 장치

SFC

다이싱 소우

	애플리케이션
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	애플리케이션

서보 모터와 이송축 연결을 위한 초고강성 커플링 SFF 모

델. 기존 모델과 비교해 허용 토크가 높고, 커플링의 다운

사이징과 관성 모멘트 저감이 가능.

칩 마운터의 헤드부를 위한 서보플렉스 커플링.

제품 형식

채용 장치

SFF 

CNC 선반

제품 형식

채용 장치

SFC

칩 마운터

스테핑 모터와 볼나사 연결에 고감퇴 성능 스텝플렉스 

커플링.

제품 형식

채용 장치

STF

일반적인 이송축
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금속판 스프링 커플링

서보 플렉스
SERVOFLEX

고강성・저관성의 서보 모터용 커플링
서보 모터 등의 고속, 고정도 위치결정 및 초정밀 제어 용도로 개발한 금속판 스프링 커플링으로, 고강성, 고토

크, 저관성, 고응답성을 실현하면서 중심선에 직교하는 방향, 단차 방향, 축 방향으로 부드러운 특성을 지니며 

완전 노 백래시입니다. 다양한 특성을 지닌 모델 각각에 강성을 중시한 싱글 엘레멘트 타입과 유연성을 중시한 

더블 엘레멘트 타입을 라인업.

초고강성 저관성 고응답성 노 백래시

최대 허용 토크[N·m] 8000
구멍 가공 완성품[mm] φ3 ~ 115
사용 분위기 온도[℃ ] -30 ~ 120(100)

구동 서보 모터/ 스테핑 모터
용도 공작 기계/반도체 제조장치/ 인쇄기계/ 포장기계
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시리즈 용도 라인업

서보 플렉스

SFS

SFC콤팩트(중소 용량)

표준

모델

타입
허용 토크 [N・m] 고강성 저관성 부착 작업성 부착 정도 고속 회전 재질

사용 환경
온도 [°C]

SFC ◎ ● ● ◎ ◎ 알루미늄
합금 -30 ～100

SFS ◎ ◎ △ ○ ○ 스틸 -30 ～120

SFF ● ● ◎ ● ◎ 스틸 -30 ～120

SFM ● ◎ ◎ ● ● 스틸 -30 ～120

SFH ● ◎ △ ○ ○ 스틸 -30 ～120

※표의 기호는 적합성을 4단계로 비교로 한 것으로 적합성이 높은 순으로 ●◎○△를 표시했습니다. （적합성이 높음 ←●◎○△→ 적합성이 낮음）

SFH하이 토크

	모델 소개

	각 모델 선정

SFF피드 샤프트(이송축)

메인 샤프트 （주축） SFM

0.1 100101 1000 10000

0.25 ～ 250

8 ～ 1000

20 ～ 800

60 ～ 1000

1000 ～ 8000
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■ 고강성・초저관성
	소・중 용량용 모델로, 고강도의 고력 알루미늄 합금과 축 지름 연동의 

허브 바깥지름에 의해 고가속 운전에 가장 적합한 초저관성을 실현하였

습니다. 채용할 구멍 지름의 조합에 따라 3가지 패턴의 형상이 있습니다.

■ 간단・확실한 체결
	축에 체결할 때는 싱글 클램프 방식. 클램프 허브는 충격 및 진동에 

강하고 확실한 체결이 가능하며 조립 부착 시간을 대폭 단축할 수 

있습니다. 전용 치구로 중심을 맞추기 때문에 매우 높은 동심도를 

확보하고 있습니다.

■ 풍부한 옵션
	테이퍼 축, 전체길이 지정, 키 홈 가공 등 풍부한 옵션을 제공합니

다. 옵션 끼리의 조합도 가능하므로 고객이 원하시는 사양을 제공해 

드립니다.

고강성 초저관성 고응답성 착탈간단 옵션 풍부 노 백래시

최대 허용 토크 [N・m] 250

구멍 가공 완성품 [mm] φ3 ～ 45

SFC

클램프 볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 고체윤활피막 처리＊1

클램프 볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 고체윤활피막 처리＊1

클램프 볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 고체윤활피막 처리

엘레멘트 재질: 판스프링 SUS304
	 칼라 SUS304＊2

엘레멘트 재질: 판스프링 SUS304
	 칼라 SUS304＊2

엘레멘트 재질:	판스프링 SUS304
	 칼라 SUS304

클램프 허브 재질: 고력 알루미늄 합금
표면 처리: 알루마이트 처리

클램프 허브 재질: 고력 알루미늄 합금
표면 처리: 알루마이트 처리

클램프 허브 재질: 고력 알루미늄 합금
표면 처리: 알루마이트 처리

볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 3가 크로메이트 처리＊3

스페이서 재질: 고력 알루미늄 합금
표면 처리: 알루마이트 처리

볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 3가 크로메이트 처리

＊ 1 인쇄부 클램 볼트 표면 처리는 사이즈 ＃002만 흑색산화피막 처리입니다.
＊ 2 인쇄부 칼라의 재질은 사이즈 ＃080~＃100까지 S45C이고, 표면 처리는 3가 크로메이트 처리입니다.
＊3 인쇄부의 볼트 표면 처리는 사이즈 ＃080~＃100까지 방청 코팅입니다.

볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 3가 크로메이트 처리＊3

테이퍼 어댑터 재질: S45C 상당품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

TYPE A TYPE B TYPE C

■ 제품의 폭넓은 다양성
	서보플렉스의 표준 표델. 엘레멘트 수, 축간 거리, 축 체결 방법 등

이 서로 다른 18가지 타입을 라인업. 예비 구멍품과 키・고정나사품

에는 무전해 니켈 도금 사양도 선택할 수 있습니다.

■ 부품 출하
	부품 단위로 제공되므로, 조립된 상태에서는 부착할 수 없는 설계에

서도 사용할 수 있습니다. 조립 출하, 서로 다른 종류의 허브를 조합

하는 것도 가능합니다.

최대 허용 토크 [N・m] 800

구멍 가공 완성품 [mm] φ8 ～ 60

SFS

육각구멍붙이 고정나사 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

가압 볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

가압 볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

엘레멘트 재질:	판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

리머볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

리머볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

플랜지 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

엘레멘트 재질:	판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

엘레멘트 재질:	판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

리머볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

칼라 재질: S45C 상담품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

칼라 재질: S45C 상담품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

슬리브 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

슬리브 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

플랜지 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

플랜지 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

육각구멍붙이 고정나사 재질: SUS304 상당
품

스페이서 재질: SS400 상당품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

엘레멘트 재질:	판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

엘레멘트 재질:	판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품
표면 처리: 무전해 니켈 도금 처리 엘레멘트 재질:	판스프링 SUS304

	 칼라 S45C 상담품

플랜지 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

플랜지 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 무전해 니켈 도금 처리

플랜지 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 흑색산화피막 처리 스페이서 재질: 탄소강

표면 처리: 흑색산화피막 처리 또는 도장

리머볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 무전해 니켈 도금 처리

리머볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

리머볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

용도: NC 선반/머시닝센터/칩 마운터/액추에이터/
	 스카라(SCARA) 로봇/반도체 제조장치

용도: 공작기계/인쇄기계/포장기계/코터・도공기계

	제품 라인업

고강성 저관성 와이드 배리에이션 전체길이 지정 도금 OK 노 백래시

SFC(SA2) SFC(DA2) SFC(SA2/DA2)BC

SFS(S)

SFS(S-C) SFS(W) SFS(G)

SFS(S) □ M- □ M SFS(S) □ M- □ C
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모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

	제품 라인업

■ 초고강성・초저관성
	 비틀림 강성이 매우 높아 당사 기존 모델 대비 최대 

1.5배의 허용 토크와 초저관성을 실현하였습니다.

초고강성 초저관성 고토크 고정도 부착 노 백래시

최대 허용 토크 [N・m] 1000

구멍 가공 완성품 [mm] φ8 ～ 80

SFF 

■ 최대 허용 토크 8000N・m
	대용량 토크 전달 용도로 개발한 모델로, 비틀림 강

성이 매우 높아 정확한 축의 회전과 초정밀 제어가 

가능합니다.

■ 전체길이 지정 가능
	엘레멘트의 중간을 플로팅 샤프트로 연결하는 타입

은 고객의 요구에 맞춰 전체길이 지정이 가능합니

다.

최대 허용 토크 [N・m] 8000

구멍 가공 완성품 [mm] φ22～115

SFH

플랜지 재질: S45C 상당품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

플랜지 허브 재질: S45C 상당품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

슬리브 재질: S45C 상당품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

리머볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

스페이서 재질: 탄소강
표면 처리: 흑색산화피막 처리 또는 도장

엘레멘트 재질:	판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

엘레멘트 재질:
판스프링 SUS304
칼라 S45C 상담품

리머볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

가압 볼트 재질: 구조용 합금강
표면 처리: 흑색산화피막 처리

용도: NC 선반/머시닝센터/칩 마운터/방전 가공기　

■ 공작 기계 주축용
	공작 기계의 주축용으로 요구되는 높은 토크・
저관성・고속 회전의 실현을 향한 하이 스펙 모

델입니다.

■ 최고 회전 속도 24000min-1

	고속 운전 전용 설계로 밸런스 수정을 하고 있

습니다.

초고강성 초저관성 고토크 고정도 부착 노 백래시 고속 회전

최대 허용 토크 [N・m] 1000

구멍 가공 완성품 [mm] φ12～ 80

SFM

육각구멍붙이 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

슬리브 재질 : S45C 조질 상당 품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

엘레멘트 재질 : 판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

엘레멘트 재질 : 판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

가압 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

용도: 공작기계 주축

용도: 문형 머시닝센터/인쇄기계/시험기/풍력 발전 장치

■ 고정도 클램프 체결
	 부착용 볼트 개수를 대폭 절감 . 조립 부착 시

간을 대폭 단축할 수 있습니다 .

■ 큰 축경 대응 마찰 체결
	 기존 모델의 마찰 체결에 비해 큰 축경 축에 대

응 가능합니다 .

SFF(SS) 테이퍼 축 대응

SFF(DS)

육각구멍붙이 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

엘레멘트 재질 : 판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

플랜지 허브 재질 : S45C 조질 상당 품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

클램프 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

육각구멍붙이 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

엘레멘트 재질 : 판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

테이퍼 플랜지 재질: S45C 조질 상당 품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

슬리브 재질 : S45C 상당품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

센터 너트 재질: S45C 상당품
표면 처리: 흑색산화피막 처리

플랜지 재질 : S45C 상당품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

가압 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

클램프 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

클램프 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

엘레멘트 재질 : 판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

스페이서 재질 : S45C 조질 상당 품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

플랜지 허브 재질 : S45C 조질 상당 품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

플랜지 허브 재질 : S45C 조질 상당 품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

육각구멍붙이 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

육각구멍붙이 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

육각구멍붙이 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

플랜지 재질 : S45C 상당품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

플랜지 재질 : S45C 조질 상당 품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

슬리브 재질 : S45C 상당품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

엘레멘트 재질 : 판스프링 SUS304
	 칼라 S45C 상담품

가압 볼트 재질 : 구조용 합금강
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

고출력 대응 초고강성 저관성 전체길이 지정 노 백래시

스페이서 재질 : S45C 조질 상당 품
표면 처리 : 흑색산화피막 처리

SFH(S) SFH(G) □ K- □ K

SFM(SS)

플랜지 부착 대응

한쪽 허브를 플랜지 형상으로 함으로써 DD 모
터 등의 부착에 대응합니다.

플랜지 재질 : S45C 상당품
표면 처리 : �흑색산화피막  

처리
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금속판 스프링 커플링  서보플렉스

커
플
링　

CO
U

PLIN
G

S

	고객 맞춤형 대응 예

모두 스테인리스로 되어 있어 녹 방지효과를 높일 수 있습니다. 허브 사이에 슬릿판을 부착함으로써 엔코더나 포트 센서 등의 

위치 검출 센서에 대응한 사양입니다.

■  SFC 모델　간이 방청 사양 ■  SFC 모델　슬릿판 장착 사양

부착 축간 거리가 긴 경우의 사양입니다. 갠트리 기구의 동기 

등에도 이용할 수 있습니다.

SFF 모델의 외경에 스플라인을 형성하여, 당사제 무여자 브레

이크의 로터 허브로 사용하여 장치를 더욱 소형으로 설계가능

합니다.

■  SFC 모델　롱스페이서 사양 ■  SFF 모델　무여자 브레이크 어셈블리 사용

www.mikipulley.co.jp 0000WEB 코드 Z001맞춤형 문의는 여기서

자세한 내용은 당사 웹사이트를 참조하십시오.
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모델

SFC

SFS

SFF

SFM
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시리즈
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금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

www.mikipulley.co.jp

	FAQ

Q1 서보플렉스의 내구성・경년 변화는 ?

당사에서는 허용 토크 이상의 부하를 건 상태에서 비틀림 내구시험

을 실시합니다. 서보플렉스는 이 시험에서 금속 피로 한도인 1000

만 회를 클리어하였습니다. 또한 전체가 금속 재료이기 때문에 경

년 열화가 매우 적고, 장기간에 걸쳐 고정도 토크 전달이 가능합니

다.

A

Q4 축에 클램프 방식으로 체결해도 충분한 토크 전달이 가능한가요 ?

당사의 토크 전달 시험에서는 충분한 안전율을 사용하므로, 카탈로

그에 기재된 허용 토크에서 체결 방법이 원인이 되어 체결부가 슬

립하는 일은 없습니다. 클램프 허브에 키 홈 가공이 가능하므로, 

원하시는 고객은 P.041의 키 홈 가공 대응 옵션을 참조하십시오.

A

0

시간

반
력

 [
N
]

시간

반
력

 [
N
]

0

타사 제품 판스프링 커플링서보 플렉스

Q2 커플링을 부착했을 때 종동축에 흔들림이 발생합니다 . 원인이 무엇입니까 ?

커플링이 원인이 되어 발생하는 종동축의 흔들림은 주로 불충분한 

중심 맞추기로 인한 축 반력에 의해 발생합니다. 서보플렉스 시리

즈는 모두 고정도의 전용 지그를 이용해 조립하므로, 좌우의 구멍

은 높은 동심도를 확보하고 축 반력은 매우 작기 때문에 종동축의 

흔들림을 매우 작게 억제할 수 있습니다.

A

비틀림 각 [°]

토
크

 [
N
・

m
]

비틀림 각 [°]

토
크

 [
N
·

m
]

구멍 지름 [mm]

축
 유

지
력

 [
N
･m

]

축 유지력(실측치) 허용 토크

0

서보플렉스 비틀림 내구시험의 초기와 1000만 회 이후의 비틀림 특성

1000만 회 후초기

초기 정적 스프링 정수 내구시험 후 정적 스프링 정수

SFC-040DA2 구멍 지름에 의한 축 유지력

Q3 금속판 스프링 커플링 사용 중에 소리와 진동이 발생하였습니다 . 대응책을 알려 주십시오 .

서보 모터의

공진 필터 조정 전

서보 모터의

공진 필터 조정 후

서보 모터의 경우 제어계에서 기계 공진 억제 필터를 그 고유 진동

수로 설정함으로써 소리 및 진동을 억제할 수 있습니다. 스테핑 모

터의 경우는 사용 회전 속도를 바꿔주거나 감쇠 효과가 높은 스텝

플렉스 커플링으로 공진을 흡수, 억제할 수 있습니다.

A
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004     MIKI PULLEY   SERVOFLEX

･

■ 치수
CAD

･ ゜ － ･ ･

■ 사양

SERVOFLEX SFC SA2

싱글 엘레멘트 타입
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주문 시에 SFC-025SA2-10B-14K

h
j
k

·

■ 표준 구멍 지름

・
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－0.025



006    MIKI PULLEY   SERVOFLEX

■ 치수

･

CAD

･ ゜ － ･ ･

■ 사양

SERVOFLEX SFC DA2

더블 엘레멘트 타입
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주문 시에 SFC-025DA2-10B-14K

h
j
k

·

■ 표준 구멍 지름

・

＋0.010
－0.025



008     MIKI PULLEY   SERVOFLEX

SFC-050SA2-12B-14BC

・

주문 시에

･ ･

■ 사양

■ 치수

゜ － ･

·

■ 표준 구멍 지름

・

＋0.010
－0.025

CAD

C

SERVOFLEX SFC

옵션  테이퍼 축 대응
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주문 시에 SFC-050DA2-12B-14BC

・

･ ゜ － ･ ･

■ 사양

■ 치수

■ 표준 구멍 지름

※ 상기 이외의 치수에 대해서는 더블 엘레멘트 타입 SFC(DA2) 의 치수를 참조하십시오 .

·

・

＋0.010
－0.025

CAD



010     MIKI PULLEY   SERVOFLEX

주문 시에 SFC-040DA2-14B-15B-L60

･

■ 치수

≧

･
･

■ 사양

SERVOFLEX SFC

옵션  전체길이 지정 대응
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SFC-060SA2-12BH-14KJ주문 시에

・

·

■ 표준 구멍 지름

・

･ ･ ･

■ 키 홈 가공 규격

･ ･ ･ ･ ･ ･ ･ ･ ･

SERVOFLEX SFC

옵션  키 홈 가공 대응



012     MIKI PULLEY   SERVOFLEX

･

■ 치수
CAD

■ 사양

･ ゜ － ･ ･

SERVOFLEX SFC

옵션  클린룸 대응 · 싱글 엘레멘트 타입
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주문 시에 SFC-030SA2-CC-10B-14B

・

･

・

■ 표준 구멍 지름 (불소 그리스 사양)

・

・

･

·

■ 표준 구멍 지름 (저발진 그리스 사양)



014     MIKI PULLEY   SERVOFLEX

･

■ 치수
CAD

■ 사양

･ ゜ － ･ ･

SERVOFLEX SFC

옵션  클린룸 대응 · 더블 엘레멘트 타입
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주문 시에 SFC-030DA2-CC-10B-14B

・

･

・

■ 표준 구멍 지름 (불소 그리스 사양)

・

・

･

·



012     MIKI PULLEY   SERVOFLEX

■ 스프링 특성　SFC SA2

■ 스프링 특성　SFC DA2

SERVOFLEX SFC

설계상의 확인사항
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・ ・

・

・
・ ・

・

・

■ 적합 토크 드라이버 · 토크 렌치

■ 취급상의 주의

■ 특히 주의하실 사항

■ 부착

・

・



014     MIKI PULLEY   SERVOFLEX

■ 이송 나사 시스템의 고유 진동수 구하는 방법

■ 이송 나사 시스템의 유의점

 

･
･
･

Nf = 2π
1

J1 J2K +1 1

･
･
･= c b+1 1 1

K K K
･

･
･2+J1 Jc= Jm

･

2++J2 ＝ JcJb Jt ･
･
･

･

4π2Jt ＝ M×P2

■ 주문 시 구멍 지름 지시 순서

・
・
・
・
・
・
・
・
・

・

・
・

■ 커플링 구멍 지름 표면 처리에 대하여

■ 클램프 볼트에 대하여

■ 키 홈 가공 장착 옵션에 대하여

ε = tanθ × LG

LG = LP ＋ S

■ 전체길이 지정 대응 옵션에 대하여

θ

LG

θ

ε

SERVOFLEX SFC

설계상의 확인사항
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■ 간이 사이즈 선정표

・ ・ ・

■ 선정 순서

Ta [N･m] ＝ 9550 ×
n [min－1]
P [kW]

Td [N･m] = Ta [N･m] × K (아래 참조)
Tn [N･m] ≧ Td [N･m]

Td [N･m] = Ts [N･m] ×（1.2～1.5）
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금속판 스프링 커플링  서보플렉스

커
플
링　

CO
U

PLIN
G

S

SFS(S) 타입　싱글 엘레멘트

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 정수 
［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성 모멘트 
［kg・m2］

질량
［kg］편각 

［°］
축 방향 
［mm］

SFS-05S 20 1 ±0.6 25000 16000 43 0.11×10－3 0.30

SFS-06S 40 1 ±0.8 20000 29000 45 0.30×10－3 0.50

SFS-08S 80 1 ±1.0 17000 83000 60 0.87×10－3 1.00

SFS-09S 180 1 ±1.2 15000 170000 122 1.60×10－3 1.40

SFS-10S 250 1 ±1.4 13000 250000 160 2.60×10－3 2.10

SFS-12S 450 1 ±1.6 11000 430000 197 6.50×10－3 3.40

SFS-14S 800 1 ±1.8 9500 780000 313 9.90×10－3 4.90

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다.

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다.

형식
표준 구멍 지름　d1・d2　[mm]

8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 56 60

SFS-05S ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-06S ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-08S ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-09S ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-10S ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-12S ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-14S ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

※● 표시가 있는 난의 내경은 표준 내경으로 대응하고 있습니다. 자세한 내용은 표준 구멍 가공 규격을 참조하십시오.

사양

표준 구멍 지름

형식
d1・d2

D N L LF S F K M
예비구멍 최소 최대

SFS-05S 7 8 20 56 32 45 20 5 11 24 4-M5×22

SFS-06S 7 8 25 68 40 56 25 6 10 30 4-M6×25

SFS-08S 10 11 35 82 54 66 30 6 11 38 4-M6×29

SFS-09S 10 11 38 94 58 68 30 8 21 42 4-M8×36

SFS-10S 15 16 42 104 68 80 35 10 16 48 4-M8×36

SFS-12S 18 19 50 126 78 91 40 11 23 54 4-M10×45

SFS-14S 20 22 60 144 88 102 45 12 31 61 4-M12×54

※예비구멍은 드릴 구멍입니다 . 

※리머볼트 M 의 호칭은 수량 - 나사의 호칭×호칭길이입니다 .

단위［mm］

치수

K

FL
LFS

φ
Ｄ
φ
Ｎ

φｄ
1

φｄ
2

리머볼트 M

구멍 사양
무기 : JIS 구 규격(2종) 대응 E9
  H : JIS 규격 대응 H9
  J : JIS 규격 대응 JS9
  P : JIS 규격 대응 P9
  N : 모터 규격 대응

사이즈

SFS-10S-25H-30H

타입: S
       싱글 엘레멘트

구멍 지름: d1(작은지름) -d2(큰지름)
        무기: 예비구멍품

주문 시에
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커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

CAD 데이터・상세 카탈로그 다운로드는 여기서 www.mikipulley.co.jp 0000WEB 코드 A003

SFS(S-C) 타입　싱글 엘레멘트・무전해 니켈 도금 사양

형식
표준 구멍 지름　d1・d2　[mm]

8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 56 60

SFS-05S-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-06S-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-08S-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-09S-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-10S-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-12S-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-14S-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

※● 표시가 있는 난의 내경은 표준 내경으로 대응하고 있습니다. 자세한 내용은 표준 구멍 가공 규격을 참조하십시오.

표준 구멍 지름

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 정수 
［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성 모멘트 
［kg・m2］

질량
［kg］편각 

［°］
축 방향 
［mm］

SFS-05S-C 15 1 ±0.6 25000 16000 43 0.11×10－3 0.30

SFS-06S-C 30 1 ±0.8 20000 29000 45 0.30×10－3 0.50

SFS-08S-C 60 1 ±1.0 17000 83000 60 0.87×10－3 1.00

SFS-09S-C 135 1 ±1.2 15000 170000 122 1.60×10－3 1.40

SFS-10S-C 190 1 ±1.4 13000 250000 160 2.60×10－3 2.10

SFS-12S-C 340 1 ±1.6 11000 430000 197 6.50×10－3 3.40

SFS-14S-C 600 1 ±1.8 9500 780000 313 9.90×10－3 4.90

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .

사양

형식
d1・d2

D N L LF S F K M
최소 최대

SFS-05S-C 8 20 56 32 45 20 5 11 24 4-M5×22

SFS-06S-C 8 25 68 40 56 25 6 10 30 4-M6×25

SFS-08S-C 11 35 82 54 66 30 6 11 38 4-M6×29

SFS-09S-C 11 38 94 58 68 30 8 21 42 4-M8×36

SFS-10S-C 16 42 104 68 80 35 10 16 48 4-M8×36

SFS-12S-C 19 50 126 78 91 40 11 23 54 4-M10×45

SFS-14S-C 22 60 144 88 102 45 12 31 61 4-M12×54

※리머볼트 M 의 호칭은 수량 - 나사의 호칭×호칭길이입니다 .

단위［mm］

치수

K

FL
LFS

φ
Ｄ
φ
Ｎ

φｄ
1

φｄ
2

리머볼트 M

사이즈

SFS-10S-C-25H-30H

타입: S
       싱글 엘레멘트

표면 처리 옵션
—C: 무전해 니켈 도금

구멍 사양
무기 : JIS 구 규격(2종) 대응 E9
 H : JIS 규격 대응 H9
 J : JIS 규격 대응 JS9
 P : JIS 규격 대응 P9
 N : 모터 규격 대응

구멍 지름: d1(작은지름) -d2(큰지름)
주문 시에
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048

금속판 스프링 커플링  서보플렉스

커
플
링　

CO
U

PLIN
G

S

SFS(W) 타입　더블 엘레멘트

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 정수 
［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-05W 20 0.2 1（편측） ±1.2 10000 8000 21 0.14×10－3 0.40

SFS-06W 40 0.3 1（편측） ±1.6 8000 14000 22 0.41×10－3 0.70

SFS-08W 80 0.3 1（편측） ±2.0 6800 41000 30 1.10×10－3 1.30

SFS-09W 180 0.5 1（편측） ±2.4 6000 85000 61 2.20×10－3 2.10

SFS-10W 250 0.5 1（편측） ±2.8 5200 125000 80 3.60×10－3 2.80

SFS-12W 450 0.6 1（편측） ±3.2 4400 215000 98 9.20×10－3 4.90

SFS-14W 800 0.7 1（편측） ±3.6 3800 390000 156 15.00×10－3 7.10

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .

사양

단위［mm］

형식
d1・d2

D N L LF LP S F d3 K M
예비구멍 최소 최대

SFS-05W 7 8 20 56 32  58 20 8 5 4 20 24 8-M5×15

SFS-06W 7 8 25 68 40  74 25 12 6 3 24 30 8-M6×18

SFS-08W 10 11 35 82 54  84 30 12 6 2 28 38 8-M6×20

SFS-09W 10 11 38 94 58  98 30 22 8 12 32 42 8-M8×27

SFS-10W 15 16 42 104 68 110 35 20 10 7 34 48 8-M8×27

SFS-12W 18 19 50 126 78 127 40 25 11 10 40 54 8-M10×32

SFS-14W 20 22 60 144 88 144 45 30 12 15 46 61 8-M12×38

※예비구멍은 드릴 구멍입니다 . 

※리머볼트 M 의 호칭은 수량 - 나사의 호칭×호칭길이입니다 .

치수

형식
표준 구멍 지름　d1・d2　[mm]

8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 56 60

SFS-05W ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-06W ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-08W ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-09W ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-10W ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-12W ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-14W ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

※● 표시가 있는 난의 내경은 표준 내경으로 대응하고 있습니다. 자세한 내용은 표준 구멍 가공 규격을 참조하십시오.

표준 구멍 지름

FL

LP

K

LFS

φ
Ｄ

φ
Ｎ

리머볼트 M

φ
d3

φｄ
1

φｄ
2

사이즈

SFS-10W-25H-30H

타입: W
       더블 엘레멘트

구멍 사양
무기 : JIS 구 규격(2종) 대응 E9
 H : JIS 규격 대응 H9
 J : JIS 규격 대응 JS9
 P : JIS 규격 대응 P9
 N : 모터 규격 대응

구멍 지름: d1(작은지름) -d2(큰지름)
        무기: 예비구멍품
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SFS(W-C) 타입　더블 엘레멘트・무전해 니켈 도금 사양

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 
정수 

［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성 모멘트 
［kg・m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-05W-C 15 0.2 1（편측） ±1.2 10000 8000 21 0.14×10－3 0.40

SFS-06W-C 30 0.3 1（편측） ±1.6 8000 14000 22 0.41×10－3 0.70

SFS-08W-C 60 0.3 1（편측） ±2.0 6800 41000 30 1.10×10－3 1.30

SFS-09W-C 135 0.5 1（편측） ±2.4 6000 85000 61 2.20×10－3 2.10

SFS-10W-C 190 0.5 1（편측） ±2.8 5200 125000 80 3.60×10－3 2.80

SFS-12W-C 340 0.6 1（편측） ±3.2 4400 215000 98 9.20×10－3 4.90

SFS-14W-C 600 0.7 1（편측） ±3.6 3800 390000 156 15.00×10－3 7.10

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .

사양

단위［mm］

형식
d1・d2

D N L LF LP S F d3 K M
최소 최대

SFS-05W-C 8 20 56 32  58 20 8 5 4 20 24 8-M5×15

SFS-06W-C 8 25 68 40  74 25 12 6 3 24 30 8-M6×18

SFS-08W-C 11 35 82 54  84 30 12 6 2 28 38 8-M6×20

SFS-09W-C 11 38 94 58  98 30 22 8 12 32 42 8-M8×27

SFS-10W-C 16 42 104 68 110 35 20 10 7 34 48 8-M8×27

SFS-12W-C 19 50 126 78 127 40 25 11 10 40 54 8-M10×32

SFS-14W-C 22 60 144 88 144 45 30 12 15 46 61 8-M12×38

※리머볼트 M 의 호칭은 수량 - 나사의 호칭×호칭길이입니다 .

치수

형식
표준 구멍 지름　d1・d2　[mm]

8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 56 60

SFS-05W-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-06W-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-08W-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-09W-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-10W-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-12W-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-14W-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

※● 표시가 있는 난의 내경은 표준 내경으로 대응하고 있습니다. 자세한 내용은 표준 구멍 가공 규격을 참조하십시오.

표준 구멍 지름

FL

LP

K

LFS

φ
Ｄ

φ
Ｎ

리머볼트 M

φ
d3

φｄ
1

φｄ
2

사이즈

SFS-10W-C-25H-30H

타입: W
       더블 엘레멘트

표면 처리 옵션
—C: 무전해 니켈 도금

구멍 사양
무기 : JIS 구 규격(2종) 대응 E9
 H : JIS 규격 대응 H9
 J : JIS 규격 대응 JS9
 P : JIS 규격 대응 P9
 N : 모터 규격 대응

구멍 지름: d1(작은지름) -d2(큰지름)
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050

금속판 스프링 커플링  서보플렉스

커
플
링　

CO
U

PLIN
G

S

SFS(G) 타입　플로팅 샤프트

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 정수 
［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-05G 20 0.5 1（편측） ±1.2 20000 8000 21 0.20×10－3 0.50

SFS-06G 40 0.5 1（편측） ±1.6 16000 14000 22 0.55×10－3 0.90

SFS-08G 80 0.5 1（편측） ±2.0 13000 41000 30 1.50×10－3 1.70

SFS-09G 180 0.6 1（편측） ±2.4 12000 85000 61 2.90×10－3 2.40

SFS-10G 250 0.6 1（편측） ±2.8 10000 125000 80 4.60×10－3 3.30

SFS-12G 450 0.8 1（편측） ±3.2 8000 215000 98 11.80×10－3 5.80

SFS-14G 800 0.9 1（편측） ±3.6 7000 390000 156 21.20×10－3 8.60

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .

사양

단위［mm］

형식
d1・d2

D N L LF LS S F K M
예비구멍 최소 최대

SFS-05G  7  8 20  56 32  74 20 24  5 11 24 8-M5×22

SFS-06G  7  8 25  68 40  86 25 24  6 10 30 8-M6×25

SFS-08G 10 11 35  82 54  98 30 26  6 11 38 8-M6×29

SFS-09G 10 11 38  94 58 106 30 30  8 21 42 8-M8×36

SFS-10G 15 16 42 104 68 120 35 30 10 16 48 8-M8×36

SFS-12G 18 19 50 126 78 140 40 38 11 23 54 8-M10×45

SFS-14G 20 22 60 144 88 160 45 46 12 31 61 8-M12×54

※예비구멍은 드릴 구멍입니다 . 

※상기 LS 치수 이상의 제품을 원하시는 경우는 필요 LS 치수 ［mm］를 지시해 주십시오. 또한, 상기 LS 치수 미만, LS ≧ 1000의 경우는 문의해 주시기 바랍니다.

※리머볼트 M 의 호칭은 수량 - 나사의 호칭×호칭길이입니다 .

치수

형식
표준 구멍 지름　d1・d2　[mm]

8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 56 60

SFS-05G ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-06G ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-08G ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-09G ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-10G ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-12G ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-14G ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

※● 표시가 있는 난의 내경은 표준 내경으로 대응하고 있습니다. 자세한 내용은 표준 구멍 가공 규격을 참조하십시오.

표준 구멍 지름

F

LS

L

K

LFS

φ
Ｄ

φ
Ｎ

리머볼트 M

φｄ
1

φｄ
2

사이즈

SFS-10G-25H-30H   LS=500

타입: G
 더블 엘레멘트
 플로팅 샤프트

스페이서 길이
※LS 치수를 mm 단위로 지시하십시오.

※표준 스페이서 경우는 무기.
구멍 사양
 무기 : JIS 구 규격(2종) 대응 E9
 H : JIS 규격 대응 H9
 J : JIS 규격 대응 JS9
 P : JIS 규격 대응 P9
 N : 모터 규격 대응

구멍 지름: d1(작은지름) -d2(큰지름)
        무기: 예비구멍품
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SFS(G-C) 타입　플로팅 샤프트・무전해 니켈 도금 사양

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 정수 
［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-05G-C 15 0.5 1（편측） ±1.2 20000 8000 21 0.20×10－3 0.50

SFS-06G-C 30 0.5 1（편측） ±1.6 16000 14000 22 0.55×10－3 0.90

SFS-08G-C 60 0.5 1（편측） ±2.0 13000 41000 30 1.50×10－3 1.70

SFS-09G-C 135 0.6 1（편측） ±2.4 12000 85000 61 2.90×10－3 2.40

SFS-10G-C 190 0.6 1（편측） ±2.8 10000 125000 80 4.60×10－3 3.30

SFS-12G-C 340 0.8 1（편측） ±3.2 8000 215000 98 11.80×10－3 5.80

SFS-14G-C 600 0.9 1（편측） ±3.6 7000 390000 156 21.20×10－3 8.60

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .

사양

단위［mm］

형식
d1・d2

D N L LF LS S F K M
최소 최대

SFS-05G-C  8 20  56 32  74 20 24  5 11 24 8-M5×22

SFS-06G-C  8 25  68 40  86 25 24  6 10 30 8-M6×25

SFS-08G-C 11 35  82 54  98 30 26  6 11 38 8-M6×29

SFS-09G-C 11 38  94 58 106 30 30  8 21 42 8-M8×36

SFS-10G-C 16 42 104 68 120 35 30 10 16 48 8-M8×36

SFS-12G-C 19 50 126 78 140 40 38 11 23 54 8-M10×45

SFS-14G-C 22 60 144 88 160 45 46 12 31 61 8-M12×54

※상기 LS 치수 이상의 제품을 원하시는 경우는 필요 LS 치수 ［mm］를 지시해 주십시오. 또한, 상기 LS 치수 미만, LS ≧ 1000의 경우는 문의해 주시기 바랍니다.

※무전해 니켈 도금(SFS- □ G-C) 사양 LS 치수가 100mm를 초과할 경우, 축 삽입 길이는 LF 치수를 초과할 수 없습니다. 주의하시기 바랍니다.

※리머볼트 M 의 호칭은 수량 - 나사의 호칭×호칭길이입니다 .

치수

형식
표준 구멍 지름　d1・d2　[mm]

8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 56 60

SFS-05G-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-06G-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-08G-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-09G-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-10G-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-12G-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFS-14G-C ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

※● 표시가 있는 난의 내경은 표준 내경으로 대응하고 있습니다. 자세한 내용은 표준 구멍 가공 규격을 참조하십시오.

표준 구멍 지름

F

LS

L

K

LFS

φ
Ｄ

φ
Ｎ

리머볼트 M

φｄ
1

φｄ
2

사이즈

SFS-10G-C-25H-30H   LS=500

타입: G
 더블 엘레멘트
 플로팅 샤프트

스페이서 길이
※LS 치수를 mm 단위로 지시하십시오.

※표준 스페이서 경우는 무기.
구멍 사양
 무기 : JIS 구 규격(2종) 대응 E9
 H : JIS 규격 대응 H9
 J : JIS 규격 대응 JS9
 P : JIS 규격 대응 P9
 N : 모터 규격 대응

구멍 지름: d1(작은지름) -d2(큰지름)

표면 처리 옵션
—C: 무전해 니켈 도금

주문 시에
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금속판 스프링 커플링  서보플렉스
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SFS모델

옵션　마찰 체결 허브

사양

치수

허브에 마찰 체결 요소를 내장함으로써 보다 정밀도가 높은 장착이 가능합니다.

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 
정수 

［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-06S-□M-□M 40 ̶ 1 ±0.8 5000 29000 45 0.30×10－3 0.70

SFS-08S-□M-□M 80 ̶ 1 ±1.0 5000 83000 60 0.93×10－3 1.30

SFS-09S-□M-□M 180 ̶ 1 ±1.2 5000 170000 122 1.80×10－3 1.80

SFS-10S-□M-□M 250 ̶ 1 ±1.4 5000 250000 160 2.70×10－3 2.30

SFS-12S-□M-□M 450 ̶ 1 ±1.6 5000 430000 197 6.80×10－3 4.10

SFS-14S-□M-□M 580 ̶ 1 ±1.8 5000 780000 313 14.01×10－3 6.40

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 
정수 

［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-06W-□M-□M 40 0.3 1（편측） ±1.6 5000 14000 22 0.41×10－3 0.90

SFS-08W-□M-□M 80 0.3 1（편측） ±2.0 5000 41000 30 1.16×10－3 1.60

SFS-09W-□M-□M 180 0.5 1（편측） ±2.4 5000 85000 61 2.40×10－3 2.50

SFS-10W-□M-□M 250 0.5 1（편측） ±2.8 5000 125000 80 3.70×10－3 3.00

SFS-12W-□M-□M 450 0.6 1（편측） ±3.2 4400 215000 98 9.50×10－3 5.60

SFS-14W-□M-□M 580 0.7 1（편측） ±3.6 3800 390000 156 19.11×10－3 8.60

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 
정수 

［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-06G-□M-□M 40 0.5 1（편측） ±1.6 5000 14000 22 0.55×10－3 1.10

SFS-08G-□M-□M 80 0.5 1（편측） ±2.0 5000 41000 30 1.56×10－3 2.00

SFS-09G-□M-□M 180 0.6 1（편측） ±2.4 5000 85000 61 3.10×10－3 2.80

SFS-10G-□M-□M 250 0.6 1（편측） ±2.8 5000 125000 80 4.70×10－3 3.50

SFS-12G-□M-□M 450 0.8 1（편측） ±3.2 5000 215000 98 12.10×10－3 6.50

SFS-14G-□M-□M 580 0.9 1（편측） ±3.6 5000 390000 156 25.31×10－3 10.10

※축 체결 부분의 지지력에 따라 허용 토크가 제한을 받는 경우가 있으므로, 표준 내경 에서 확인하시기 바랍니다.

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .

해체용 
나사구멍 M2

해체용 
나사구멍 M2

해체용 
나사구멍 M2

해체용 
나사구멍 M2

K

φ
N
1

φ
d1

φ
d2 φ
N
2

φ
D

LF2

L1

LF1C C
S

M1

φ
N
1

φ
d1

M1

φ
N
1

φ
d1

M1
M1

φ
d2 φ
N
2

φ
D

M1

φ
d2 φ
N
2

φ
D

M1

리머볼트 MS

LF2

L2

LF1 LPC C
SS

리머볼트 MW

LF2

L3

LF1 LSC C
SS

리머볼트 MG

φ
d3

■SFS(S) ■SFS(W) ■SFS(G)

단위［mm］

형식 ｄ1 ｄ2 D N1 N2 L1 L2 L3 LF1 LF2 LP LS S C d3 K MS MW MG M1 M2

SFS-06 12･14･15 12･14･15 68 40 40 65.6 83.6 95.6 25 25 12 24 6 4.8 24 30 4-M6×25 8-M6×18 8-M6×25 4-M5 2-M5

SFS-08 15・16・17・18・19・20・22 15・16・17・18・19・20・22 82 54 54 75.6 93.6 107.6 30 30 12 26 6 4.8 28 38 4-M6×29 8-M6×20 8-M6×29 4-M6 2-M6

SFS-09

25･28 25･28 94 58 58 77.6 107.6 115.6 30 30 22 30 8 4.8 32 42 4-M8×36 8-M8×27 8-M8×36 6-M6 2-M6

25･28 30･32･35 94 58 68 85.6 115.6 123.6 30 38 22 30 8 4.8 32 42 4-M8×36 8-M8×27 8-M8×36 6-M6 2-M6

30･32･35 30･32･35 94 68 68 93.6 123.6 131.6 38 38 22 30 8 4.8 32 42 4-M8×36 8-M8×27 8-M8×36 6-M6 2-M6

SFS-10 25・28・30・32・35 25・28・30・32・35 104 68 68 89.6 119.6 129.6 35 35 20 30 10 4.8 34 48 4-M8×36 8-M8×27 8-M8×36 6-M6 2-M6

SFS-12 30・32・35 30・32・35 126 78 78 101.6 137.6 150.6 40 40 25 38 11 5.3 40 54 4-M10×45 8-M10×32 8-M10×45 4-M8 2-M8

SFS-14 35 35 144 88 88 112.6 154.6 170.6 45 45 30 46 12 5.3 46 61 4-M12×54 8-M12×38 8-M12×54 6-M8 2-M8

※SFS(G) 타입에서 LS 치수 이외의 제품을 원하시는 경우에는 필요한 LS 치수를 지시해 주십시오. 또한 LS ≧ 1000인 경우는 문의해 주십시오.

※각 볼트, 탭의 호칭은 수량-나사의 호칭×호칭 길이이며, 가압 볼트 M1 및 제거용 나사 구멍 M2의 수량은 한쪽 허브의 수량입니다.
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053
커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

표준  구멍  지름

사이즈

SFS-10G-25M-30M　LS=500        

타입
　S ：싱글 엘레멘트
　W：더블 엘레멘트
　G：플로팅 샤프트

체결 방법 
　M: 마찰 체결

구멍 지름 d1(작은지름)
구멍 지름 d2(큰지름)

스페이서 길이
※LS 치수를 mm 단위로 지시하십시오.
※표준 스페이서 경우는 무기.

주문 시에

CAD 데이터・상세 카탈로그 다운로드는 여기서 www.mikipulley.co.jp 0000WEB 코드 A003

SFS-06
표준 구멍 지름　d2［mm］

12M 14M 15M 16M 17M 18M 19M 20M 22M 25M 28M 30M 32M 35M

표준 구멍 지름
d1［mm］

12M ● ● ●

14M ● ●

15M ●

SFS-08
표준 구멍 지름　d2［mm］

12M 14M 15M 16M 17M 18M 19M 20M 22M 25M 28M 30M 32M 35M

표준 구멍 지름
d1［mm］

15M ● ● ● ● ● ● ●

16M ● ● ● ● ● ●

17M ● ● ● ● ●

18M ● ● ● ●

19M ● ● ●

20M ● ●

22M ●

SFS-09
표준 구멍 지름　d2［mm］

12M 14M 15M 16M 17M 18M 19M 20M 22M 25M 28M 30M 32M 35M

표준 구멍 지름
d1［mm］

25M ● ● ● ● ●

28M ● ● ● ●

30M ● ● ●

32M ● ●

35M ●

SFS-10
표준 구멍 지름　d2［mm］

12M 14M 15M 16M 17M 18M 19M 20M 22M 25M 28M 30M 32M 35M

표준 구멍 지름
d1［mm］

25M ● ● ● ● ●

28M ● ● ● ●

30M ● ● ●

32M ● ●

35M ●

SFS-12
표준 구멍 지름　d2［mm］

12M 14M 15M 16M 17M 18M 19M 20M 22M 25M 28M 30M 32M 35M

표준 구멍 지름
d1［mm］

30M 380 380 380

32M 400 400

35M ●

SFS-14
표준 구멍 지름　d2［mm］

12M 14M 15M 16M 17M 18M 19M 20M 22M 25M 28M 30M 32M 35M

표준 구멍 지름　d1［mm］ 35M ●

※● 표시와 수치가 들어있는 란의 내경은 표준으로 대응하고 있습니다. 위의 표 이외의 내경에 대해서는 별도로 대응 가능한 경우가 있으므로 문의해 주십시오.

※수치가 들어가 있는 칸의 구멍 지름은 그 구멍 지름이 작기 때문에 축 체결 부분에서의 유지력에 따라 허용 토크가 제한을 받습니다 . 수치는 허용 토크값 ［Ｎ・ｍ］ 을 표시합니다 .

※위의 표 이외의 내경에 그 구멍 지름이 작은 경우, 허용 토크가 제한을 받을 수 있으므로 확인해 주십시오.

※상대방 부착 축의 치수 허용차는 h7(h6·g6)급입니다. 단 , 구멍 지름 φ35인 경우, 축 공차는＋0.010－0.025입니다.
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금속판 스프링 커플링  서보플렉스
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SFS모델

사이즈

SFS-08G-20M-16C　LS=500        

타입
　S ：싱글 엘레멘트
　W：더블 엘레멘트
　G：플로팅 샤프트

체결 방법 
　M: 마찰 체결

구멍 지름 d1

[d2] C 
C: 테이퍼 축 대응 허브 
※C는 d2에 지시해 주십시오.

스페이서 길이
※LS 치수를 mm 단위로 지시하십시오.
※표준 스페이서 경우는 무기.

주문 시에

옵션　테이퍼 축 대응

사양

치수

서보 모터의 테이퍼 축에 대응합니다.

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 
정수 

［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-06S-□M-11C 40 ̶ 1 ±0.8 5000 29000 45 0.29×10－3 0.60

SFS-06S-□M-16C 40 ̶ 1 ±0.8 5000 29000 45 0.34×10－3 0.70

SFS-08S-□M-16C 80 ̶ 1 ±1.0 5000 83000 60 0.84×10－3 1.20

SFS-09S-□M-16C 180 ̶ 1 ±1.2 5000 170000 122 1.50×10－3 1.60

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 
정수 

［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-06W-□M-11C 40 0.3 1（편측） ±1.6 5000 14000 22 0.40×10－3 0.80

SFS-06W-□M-16C 40 0.3 1（편측） ±1.6 5000 14000 22 0.45×10－3 0.90

SFS-08W-□M-16C 80 0.3 1（편측） ±2.0 5000 41000 30 1.07×10－3 1.50

SFS-09W-□M-16C 180 0.5 1（편측） ±2.4 5000 85000 61 2.10×10－3 2.30

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링 
정수 

［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성
모멘트

［kg･m2］

질량
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFS-06G-□M-11C 40 0.5 1（편측） ±1.6 5000 14000 22 0.54×10－3 1.00

SFS-06G-□M-16C 40 0.5 1（편측） ±1.6 5000 14000 22 0.59×10－3 1.10

SFS-08G-□M-16C 80 0.5 1（편측） ±2.0 5000 41000 30 1.47×10－3 1.90

SFS-09G-□M-16C 180 0.6 1（편측） ±2.4 5000 85000 61 2.80×10－3 2.60

※축 체결 부분의 지지력에 따라 허용 토크가 제한을 받는 경우가 있습니다. 표준외 구멍 지름으로 작은 구멍 지름인 경우에는 확인하시기 바랍니다.

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .

해체용 
나사구멍 M2

해체용 
나사구멍 M2

해체용 
나사구멍 M2

K

φ
N
1

φ
d1

L1

LF1C
S

M1

φ
N
1

φ
d1

M1

φ
N
1

φ
d1

M1

L2

LF1 LPC
SS

L3

LF1 LSC
SS

φ
d4
φ
N
2 φ
D

테이퍼 1/10리머볼트 MS

LF2

J

φ
d4
φ
N
2 φ
D

테이퍼 1/10리머볼트 MW

LF2

J

φ
d4
φ
N
2

W

φ
d2

φ
D

테이퍼 1/10리머볼트 MG

LF2 T

J

φ
d3

＋0.3
　0

＋
0
.0
3
0

　
0

■SFS(S) ■SFS(W) ■SFS(G)

단위［mm］

형식 ｄ2호칭 ｄ1 ｄ2
W
+0.030
   0

T
+0.3
   0

d4 J D N1 N2 L1 L2 L3 LF1 LF2 LP LS S C d3 K MS MW MG M1 M2

SFS-06
11C 12･14･15 11 4 12.2 18 9

68 40
30 60.8  78.8  90.8

25
25

12 24 6 4.8 24 30 4-M6×25 8-M6×18 8-M6×25 4-M5 2-M5
16C 15 16 5 17.3 28 10 40 75.8  93.8 105.8 40

SFS-08 16C 15・16・17・18・19・20・22 16 5 17.3 28 10 82 54 40 80.8  98.8 112.8 30 40 12 26 6 4.8 28 38 4-M6×29 8-M6×20 8-M6×29 4-M6 2-M6

SFS-09 16C
25･28

16 5 17.3 28 10 94
58

40
82.8 112.8 120.8 30

40 22 30 8 4.8 32 42 4-M8×36 8-M8×27 8-M8×36 6-M6 2-M6
30・32・35 68 90.8 120.8 128.8 38

※SFS(G) 타입에서 LS 치수 이외의 제품을 원하시는 경우에는 필요한 LS 치수를 지시해 주십시오. 또한 LS ≧ 1000인 경우는 문의해 주십시오.

※각 볼트 , 탭의 호칭은 수량 - 나사의 호칭×호칭길이입니다 .

※마찰 체결측 허브의 상대 부착 축의 치수 허용차는 h7(h6・g6) 급이 됩니다 .
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055

055
커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

T2

W2

φd2

T1

W1

φd1

 M

M

■ SFS(W)

 ■ SFS(S)

 M

M

T2
W2

φd2

T1

W
1

φ
d1

 ■ SFS(G)

단위［mm］

표준 구멍 가공 규격

T2
W2

φd
2

M

W1

φ
d1

M

T1

형식
단면으로부터의 

위치［mm］

SFS-05 7

SFS-06 9

SFS-08 10

SFS-09 10

SFS-10 12

SFS-12 12

SFS-14 15

■ 고정나사의 위치

JIS 구 규격 2종 JIS B 1301 1959 대응 JIS 신 규격 H9 JIS B 1301 1996 대응 JIS 신 규격 JS9 JIS B 1301 1996 대응 JIS 신 규격 P9 JIS B 1301 1996 대응

구
멍 

지
름 

호
칭

구멍 지름
（d1・d2）

키 홈 
폭

（W1・W2）

키 홈 
높이

（T1・T2）

고정나사 
구멍
（M）

구
멍 

지
름 

호
칭

구멍 지름
（d1・d2）

키 홈 
폭

（W1・W2）

키 홈 
높이

（T1・T2）

고정나사 
구멍
（M）

구
멍 

지
름 

호
칭

구멍 지름
（d1・d2）

키 홈 
폭

（W1・W2）

키 홈 
높이

（T1・T2）

고정나사 
구멍
（M）

구
멍 

지
름 

호
칭

구멍 지름
（d1・d2）

키 홈 
폭

（W1・W2）

키 홈 
높이

（T1・T2）

고정나사 
구멍
（M）

공차
H7, H8

공차
E9 － － 공차

H7, H8
공차
H9 － － 공차

H7, H8
공차
JS9 － － 공차

H7, H8
공차
P9 － －

8 8 ＋0.022 
　 0 － － 2-M4 8H 8 ＋0.022 

　 0 3 ＋0.025 
　 0 9.4 ＋0.3 

　 0 2-M4 8J 8 ＋0.022 
　 0 3 ±0.0125 9.4 ＋0.3 

　 0 2-M4 8P 8 ＋0.022 
　 0 3 －0.006

－0.031 9.4 ＋0.3 
　 0 2-M4

9 9 ＋0.022 
　 0 － － 2-M4 9H 9 ＋0.022 

　 0 3 ＋0.025 
　 0 10.4 ＋0.3 

　 0 2-M4 9J 9 ＋0.022 
　 0 3 ±0.0125 10.4 ＋0.3 

　 0 2-M4 9P 9 ＋0.022 
　 0 3 －0.006

－0.031 10.4 ＋0.3 
　 0 2-M4

10 10 ＋0.022 
　 0 － － 2-M4 10H 10 ＋0.022 

　 0 3 ＋0.025 
　 0 11.4 ＋0.3 

　 0 2-M4 10J 10 ＋0.022 
　 0 3 ±0.0125 11.4 ＋0.3 

　 0 2-M4 10P 10 ＋0.022 
　 0 3 －0.006

－0.031 11.4 ＋0.3 
　 0 2-M4

11 11 ＋0.018 
　 0 － － 2-M4 11H 11 ＋0.018 

　 0 4 ＋0.030 
　 0 12.8 ＋0.3 

　 0 2-M4 11J 11 ＋0.018 
　 0 4 ±0.0150 12.8 ＋0.3 

　 0 2-M4 11P 11 ＋0.018 
　 0 4 －0.012

－0.042 12.8 ＋0.3 
　 0 2-M4

12 12 ＋0.018 
　 0 4 ＋0.050

＋0.020 13.5 ＋0.3 
　 0 2-M4 12H 12 ＋0.018 

　 0 4 ＋0.030 
　 0 13.8 ＋0.3 

　 0 2-M4 12J 12 ＋0.018 
　 0 4 ±0.0150 13.8 ＋0.3 

　 0 2-M4 12P 12 ＋0.018 
　 0 4 －0.012

－0.042 13.8 ＋0.3 
　 0 2-M4

14 14 ＋0.018 
　 0 5 ＋0.050

＋0.020 16.0 ＋0.3 
　 0 2-M4 14H 14 ＋0.018 

　 0 5 ＋0.030 
　 0 16.3 ＋0.3 

　 0 2-M4 14J 14 ＋0.018 
　 0 5 ±0.0150 16.3 ＋0.3 

　 0 2-M4 14P 14 ＋0.018 
　 0 5 －0.012

－0.042 16.3 ＋0.3 
　 0 2-M4

15 15 ＋0.018 
　 0 5 ＋0.050

＋0.020 17.0 ＋0.3 
　 0 2-M4 15H 15 ＋0.018 

　 0 5 ＋0.030 
　 0 17.3 ＋0.3 

　 0 2-M4 15J 15 ＋0.018 
　 0 5 ±0.0150 17.3 ＋0.3 

　 0 2-M4 15P 15 ＋0.018 
　 0 5 －0.012

－0.042 17.3 ＋0.3 
　 0 2-M4

16 16 ＋0.018 
　 0 5 ＋0.050

＋0.020 18.0 ＋0.3 
　 0 2-M4 16H 16 ＋0.018 

　 0 5 ＋0.030 
　 0 18.3 ＋0.3 

　 0 2-M4 16J 16 ＋0.018 
　 0 5 ±0.0150 18.3 ＋0.3 

　 0 2-M4 16P 16 ＋0.018 
　 0 5 －0.012

－0.042 18.3 ＋0.3 
　 0 2-M4

17 17 ＋0.018 
　 0 5 ＋0.050

＋0.020 19.0 ＋0.3 
　 0 2-M4 17H 17 ＋0.018 

　 0 5 ＋0.030 
　 0 19.3 ＋0.3 

　 0 2-M4 17J 17 ＋0.018 
　 0 5 ±0.0150 19.3 ＋0.3 

　 0 2-M4 17P 17 ＋0.018 
　 0 5 －0.012

－0.042 19.3 ＋0.3 
　 0 2-M4

18 18 ＋0.018 
　 0 5 ＋0.050

＋0.020 20.0 ＋0.3 
　 0 2-M4 18H 18 ＋0.018 

　 0 6 ＋0.030 
　 0 20.8 ＋0.3 

　 0 2-M5 18J 18 ＋0.018 
　 0 6 ±0.0150 20.8 ＋0.3 

　 0 2-M5 18P 18 ＋0.018 
　 0 6 －0.012

－0.042 20.8 ＋0.3 
　 0 2-M5

19 19 ＋0.021 
　 0 5 ＋0.050

＋0.020 21.0 ＋0.3 
　 0 2-M4 19H 19 ＋0.021 

　 0 6 ＋0.030 
　 0 21.8 ＋0.3 

　 0 2-M5 19J 19 ＋0.021 
　 0 6 ±0.0150 21.8 ＋0.3 

　 0 2-M5 19P 19 ＋0.021 
　 0 6 －0.012

－0.042 21.8 ＋0.3 
　 0 2-M5

20 20 ＋0.021 
　 0 5 ＋0.050

＋0.020 22.0 ＋0.3 
　 0 2-M4 20H 20 ＋0.021 

　 0 6 ＋0.030 
　 0 22.8 ＋0.3 

　 0 2-M5 20J 20 ＋0.021 
　 0 6 ±0.0150 22.8 ＋0.3 

　 0 2-M5 20P 20 ＋0.021 
　 0 6 －0.012

－0.042 22.8 ＋0.3 
　 0 2-M5

22 22 ＋0.021 
　 0 7 ＋0.061

＋0.025 25.0 ＋0.3 
　 0 2-M6 22H 22 ＋0.021 

　 0 6 ＋0.030 
　 0 24.8 ＋0.3 

　 0 2-M5 22J 22 ＋0.021 
　 0 6 ±0.0150 24.8 ＋0.3 

　 0 2-M5 22P 22 ＋0.021 
　 0 6 －0.012

－0.042 24.8 ＋0.3 
　 0 2-M5

24 24 ＋0.021 
　 0 7 ＋0.061

＋0.025 27.0 ＋0.3 
　 0 2-M6 24H 24 ＋0.021 

　 0 8 ＋0.036 
　 0 27.3 ＋0.3 

　 0 2-M6 24J 24 ＋0.021 
　 0 8 ±0.0180 27.3 ＋0.3 

　 0 2-M6 24P 24 ＋0.021 
　 0 8 －0.015

－0.051 27.3 ＋0.3 
　 0 2-M6

25 25 ＋0.021 
　 0 7 ＋0.061

＋0.025 28.0 ＋0.3 
　 0 2-M6 25H 25 ＋0.021 

　 0 8 ＋0.036 
　 0 28.3 ＋0.3 

　 0 2-M6 25J 25 ＋0.021 
　 0 8 ±0.0180 28.3 ＋0.3 

　 0 2-M6 25P 25 ＋0.021 
　 0 8 －0.015

－0.051 28.3 ＋0.3 
　 0 2-M6

28 28 ＋0.021 
　 0 7 ＋0.061

＋0.025 31.0 ＋0.3 
　 0 2-M6 28H 28 ＋0.021 

　 0 8 ＋0.036 
　 0 31.3 ＋0.3 

　 0 2-M6 28J 28 ＋0.021 
　 0 8 ±0.0180 31.3 ＋0.3 

　 0 2-M6 28P 28 ＋0.021 
　 0 8 －0.015

－0.051 31.3 ＋0.3 
　 0 2-M6

30 30 ＋0.021 
　 0 7 ＋0.061

＋0.025 33.0 ＋0.3 
　 0 2-M6 30H 30 ＋0.021 

　 0 8 ＋0.036 
　 0 33.3 ＋0.3 

　 0 2-M6 30J 30 ＋0.021 
　 0 8 ±0.0180 33.3 ＋0.3 

　 0 2-M6 30P 30 ＋0.021 
　 0 8 －0.015

－0.051 33.3 ＋0.3 
　 0 2-M6

32 32 ＋0.025 
　 0 10 ＋0.061

＋0.025 35.5 ＋0.3 
　 0 2-M8 32H 32 ＋0.025 

　 0 10 ＋0.036 
　 0 35.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 32J 32 ＋0.025 
　 0 10 ±0.0180 35.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 32P 32 ＋0.025 
　 0 10 －0.015

－0.051 35.3 ＋0.3 
　 0 2-M8

35 35 ＋0.025 
　 0 10 ＋0.061

＋0.025 38.5 ＋0.3 
　 0 2-M8 35H 35 ＋0.025 

　 0 10 ＋0.036 
　 0 38.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 35J 35 ＋0.025 
　 0 10 ±0.0180 38.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 35P 35 ＋0.025 
　 0 10 －0.015

－0.051 38.3 ＋0.3 
　 0 2-M8

38 38 ＋0.025 
　 0 10 ＋0.061

＋0.025 41.5 ＋0.3 
　 0 2-M8 38H 38 ＋0.025 

　 0 10 ＋0.036 
　 0 41.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 38J 38 ＋0.025 
　 0 10 ±0.0180 41.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 38P 38 ＋0.025 
　 0 10 －0.015

－0.051 41.3 ＋0.3 
　 0 2-M8

40 40 ＋0.025 
　 0 10 ＋0.061

＋0.025 43.5 ＋0.3 
　 0 2-M8 40H 40 ＋0.025 

　 0 12 ＋0.043 
　 0 43.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 40J 40 ＋0.025 
　 0 12 ±0.0215 43.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 40P 40 ＋0.025 
　 0 12 －0.018

－0.061 43.3 ＋0.3 
　 0 2-M8

42 42 ＋0.025 
　 0 12 ＋0.075

＋0.032 45.5 ＋0.3 
　 0 2-M8 42H 42 ＋0.025 

　 0 12 ＋0.043 
　 0 45.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 42J 42 ＋0.025 
　 0 12 ±0.0215 45.3 ＋0.3 

　 0 2-M8 42P 42 ＋0.025 
　 0 12 －0.018

－0.061 45.3 ＋0.3 
　 0 2-M8

45 45 ＋0.025 
　 0 12 ＋0.075

＋0.032 48.5 ＋0.3 
　 0 2-M8 45H 45 ＋0.025 

　 0 14 ＋0.043 
　 0 48.8 ＋0.3 

　 0 2-M10 45J 45 ＋0.025 
　 0 14 ±0.0215 48.8 ＋0.3 

　 0 2-M10 45P 45 ＋0.025 
　 0 14 －0.018

－0.061 48.8 ＋0.3 
　 0 2-M10

48 48 ＋0.025 
　 0 12 ＋0.075

＋0.032 51.5 ＋0.3 
　 0 2-M8 48H 48 ＋0.025 

　 0 14 ＋0.043 
　 0 51.8 ＋0.3 

　 0 2-M10 48J 48 ＋0.025 
　 0 14 ±0.0215 51.8 ＋0.3 

　 0 2-M10 48P 48 ＋0.025 
　 0 14 －0.018

－0.061 51.8 ＋0.3 
　 0 2-M10

50 50 ＋0.025 
　 0 12 ＋0.075

＋0.032 53.5 ＋0.3 
　 0 2-M8 50H 50 ＋0.025 

　 0 14 ＋0.043 
　 0 53.8 ＋0.3 

　 0 2-M10 50J 50 ＋0.025 
　 0 14 ±0.0215 53.8 ＋0.3 

　 0 2-M10 50P 50 ＋0.025 
　 0 14 －0.018

－0.061 53.8 ＋0.3 
　 0 2-M10

55 55 ＋0.030 
　 0 15 ＋0.075

＋0.032 60.0 ＋0.3 
　 0 2-M10 55H 55 ＋0.030 

　 0 16 ＋0.043 
　 0 59.3 ＋0.3 

　 0 2-M10 55J 55 ＋0.030 
　 0 16 ±0.0215 59.3 ＋0.3 

　 0 2-M10 55P 55 ＋0.030 
　 0 16 －0.018

－0.061 59.3 ＋0.3 
　 0 2-M10

56 56 ＋0.030 
　 0 15 ＋0.075

＋0.032 61.0 ＋0.3 
　 0 2-M10 56H 56 ＋0.030 

　 0 16 ＋0.043 
　 0 60.3 ＋0.3 

　 0 2-M10 56J 56 ＋0.030 
　 0 16 ±0.0215 60.3 ＋0.3 

　 0 2-M10 56P 56 ＋0.030 
　 0 16 －0.018

－0.061 60.3 ＋0.3 
　 0 2-M10

60 60 ＋0.030 
　 0 15 ＋0.075

＋0.032 65.0 ＋0.3 
　 0 2-M10 60H 60 ＋0.030 

　 0 18 ＋0.043 
　 0 64.4 ＋0.3 

　 0 2-M10 60J 60 ＋0.030 
　 0 18 ±0.0215 64.4 ＋0.3 

　 0 2-M10 60P 60 ＋0.030 
　 0 18 －0.018

－0.061 64.4 ＋0.3 
　 0 2-M10

모터 규격 JIS C 4210 2001 대응

구
멍 

지
름 

호
칭

구멍
지름

（d1・d2）

키 홈 
폭

（W1・W2）

키 홈 
높이

（T1・T2）

고정나사 
구멍
（M）

공차
G7，F7

공차
H9 － －

14N 14 ＋0.024＋0.006 5 ＋0.030 　 0 16.3 ＋0.3　0 2-M4

19N 19 ＋0.028＋0.007 6 ＋0.030 　 0 21.8 ＋0.3　0 2-M5

24N 24 ＋0.028＋0.007 8 ＋0.036 　 0 27.3 ＋0.3　0 2-M6

28N 28 ＋0.028＋0.007 8 ＋0.036 　 0 31.3 ＋0.3　0 2-M6

38N 38 ＋0.050＋0.025 10 ＋0.036 　 0 41.3 ＋0.3　0 2-M8

42N 42 ＋0.050＋0.025 12 ＋0.043 　 0 45.3 ＋0.3　0 2-M8

48N 48 ＋0.050＋0.025 14 ＋0.043 　 0 51.8 ＋0.3　0 2-M10

55N 55 ＋0.060＋0.030 16 ＋0.043 　 0 59.3 ＋0.3　0 2-M10

60N 60 ＋0.060＋0.030 18 ＋0.043 　 0 64.4 ＋0.3　0 2-M10

・�고정나사와 키 홈의 위치는 동일 평면상이 되지 못합니다.

・�고정나사는 제품에 부속됩니다.

・�키 홈 가공의 위치 정도는 육안으로 확인합니다.

・�키 홈의 각 허브에 대한 위치 정도가 필요한 경우는 문의해 주십시오.

・�표기 이외의 구멍 가공 규격 치수에 대해서는 권말의 기술 자료를 

참조하십시오.

■ 주
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설계상의 확인사항

■ 취급상의 주의
SFS 모델은 부품 납입품입니다. 각 축에 플랜지 허브를 부착하여 중심 

맞추기를 하면서 마지막에 엘레멘트를 부착함으로써 쌍방의 축을 연결하는 

조립 방법과 먼저 커플링을 완성시킨 후에 각 축에 삽입하는 조립 방법 

중에서 선택할 수 있습니다.

먼저 커플링을 완성시키는 조립 방법의 경우, 조립 후 커플링에 강한 충격을 

주었을 때 조립 정도가 유지되지 못하고 사용 중에 파손될 가능성이 

있으므로 취급 시 충분히 주의를 기울이십시오.

(1)	�사용 환경의 온도 범위는 －30℃ ~120℃입니다. 내수성・내유성은 

있으나 극도한 부착은 열화의 요인이 되므로 피해 주십시오.

(2) �엘레멘트는 얇은 스테인리스판 스프링으로 구성되어 있으므로 부상을 

입지 않도록 주의해서 취급하십시오.

(3)	�마찰 체결 타입의 경우, 부착 축을 삽입하기 전에 가압 볼트를 조이지 

마십시오.

(4)	�마찰 체결 타입에 대한 부착 축은 원형 축을 전제로 하고 있습니다.

■ 중심 맞추기 방법
■ 편심 (ε)
다이얼 게이지를 한쪽 축 위에 고정시키고 그 축을 회전하면서 상대 플랜지 

허브 바깥둘레의 흔들림을 측정합니다.

엘레멘트(판 스프링)가 한쌍인 커플링SFS(S)타입은 편심이 허용되지 

않으므로 가능한 제로에 가까워지도록 하십시오. 임의로 전체길이를 설정할 

수 있는 커플링 SFS(G) 타입은 다음 계산식에 따라 허용 편심 값을 

산출하십시오.

ε

ε = tan θ× LG
ε ： 허용편심

θ ： １°

LG

θ

θ
ε

LS ： 스페이서 길이

 Ｓ ： 플랜지 허브와

   　스페이서의 틈새 치수

LG=LS+S

S

D
B=D × tan θ
B ： 흔들림

D ： 프랜지 허브 바깥지름

θ ： １°

■ 편각 (θ)
다이얼 게이지를 한쪽 축 위에 고정시키고 그 축을 회전하면서 상대 플랜지 

허브 바깥둘레에 가까운 단면의 흔들림을 계측합니다.

아래 계산식에 따라 θ≦１°가 되도록 흔들림 B를 조정하십시오.

■ 축방향 변위 （Ｓ）
플랜지 허브 면간 치수(Ｓ 치수)는 기준치에 대해 축 방향 변위의 허용 오차 

내에 들어가도록 하십시오. 단 , 이 값은 편심・편각이 모두 제로임을 상정한 

허용치입니다. 가능한 한 작아지도록 조정하십시오.
※�SFS(S)는 2개의 플랜지 허브의 틈새 치수. SFS(W・G)는 플랜지 허브와 스페이서의 틈새 치수가 S 치수

가 됩니다.

SFS모델

■ 특히 주의하실 사항
이하의 내용에 대해서는 고객에서의 트러블 방지를 위해서도 특히 주의해 주십시오.

(1)	편심·편각·축 방향의 허용 오차는 반드시 지켜 주십시오.

(2)	볼트류는 반드시 정해진 토크로 조여 주십시오.

■ 플랜지 허브의 구멍 가공 시 중심 맞추기 및 마무리

■ 중심 맞추기
아래 그림을 참고로 각 플랜지 허브의 중심 흔들림은 플랜지 허브 

바깥지름에서 아래 그림의 정도 이하가 되도록 척을 조정한 후, 안지름을 

마무리해 주십시오.

■ 테이퍼링 (RfN8006) 사양
테이퍼링(RfN8006)에 의한 체결 방법용으로 가공하는 경우는 아래 그림과 

같이 마무리해 주십시오.

고객이 직접 예비 구멍품에서 구멍 지름 가공을 검토 중인 경우 다음과 같이 

하십시오.

■ 가공・부착 예
예비 구멍 타입의 플랜지 허브를 당사 제품의 축 잠금장치인 포지록 PSL-

K용으로 가공하여 스트레이트 축을 연결한 예입니다.

포지록
PSL-K

서보모터 축
(스트레이트)

포지록
PSL-K

볼나사 축

0.02

0.02

φ
d

플랜지 허브척

C0.5
1.6 1.6

6.3

C0
.5

E

C0
.8

R0.2

0.7

0.
2 15
°

E 부 상세
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커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

■ 부착
SFS 모델의 각 축에 플랜지 허브를 부착하고 중심을 맞추면서 마지막에 

엘레멘트를 부착함으로써 쌍방의 축을 연결하는 조립 방법입니다.

(3)	�다른 한쪽의 플랜지 허브도 (1)(2)처럼 상대 부착축에 부착합니다.

(4)�플랜지 허브 면간 치수(Ｓ 치수)는 기준치에 대해 축 방향 변위의 허용 

오차 내에 들어가도록 하십시오. 단 , 이 값은 편심・편각이 모두 제로임을 

상정한 허용치입니다. 가능한 한 작아지도록 조정하십시오.

(1)	�축 및 플랜지 허브 안지름면의 녹, 먼지, 유분 등을 제거하십시오. 특히 

마찰 계수에 현저하게 영향을 미치는 몰리브덴계, 실리콘계, 불소계의 

감마제 등을 포함한 오일이나 그리스류는 절대로 묻히지 않도록 

하십시오.

(2)	�축의 플랜지 허브 허브로의 삽입 길이는 아래 그림과 같이 상대 부착 

축이 플랜지 허브 전체길이(LF 치수 )에 걸쳐 축과 접촉하고, 또한 

엘레멘트, 스페이서 및 또 다른 축과 간섭하지 않도록 해주십시오.

리머볼트 엘레멘트

칼라

육각너트

플랜지 허브

LF LF
S

커플링 사이즈 05 06 08 09 10 12 14

S［mm］ 5 6 6 8 10 11 12

커플링 사이즈 05 06 08 09 10 12 14

리머 볼트 사이즈 M5 M6 M6 M8 M8 M10 M12

조임 토크［N・m］ 
흑색산화피막 처리 (표준 ) 사양

8 14 14 34 34 68 118

조임 토크［N・m］ 
무전해 니켈 도금（-C）사양

6 11 11 26 26 51 90

(5)	�엘레멘트를 ２개의 플랜지 허브 틈에 삽입하여 엘레멘트 고정용 

리머볼트로 부착하십시오. 엘레멘트가 변형되지 않았는지를 확인하고 

변형이 있는 경우는 축 방향으로 힘이 가해지고 있을 가능성이나 칼라, 

볼트 , 판 스프링 사이의 윤활이 부족한 경우를 생각할 수 있으므로 

정상이 되도록 조정하십시오. 리머볼트 좌면에 소량의 머신오일을 

도포하면 개선되는 경우가 있습니다. 단 , 몰리브덴계, 실리콘계 , 

불소계의 감마제 등이 포함된 오일이나 그리스류는 절대로 사용하지 

마십시오.

(6)	�리머볼트의 조임은 교정된 토크렌치를 사용하고, 모든 볼트에 대해 아래 

표의 조임 토크로 수행해 주십시오.

■ 부착 （마찰 체결 허브 타입）
SFS(마찰 체결 허브) 타입의 각 축에 플랜지 허브를 부착하고 중심을 

맞추면서 마지막에 엘레멘트를 부착함으로써 쌍방의 축을 연결하는 조립 

방법입니다.

리머볼트 엘레멘트

칼라

육각너트

가압 볼트

플랜지 허브

슬리브

(1)	�플 랜 지 허 브 의 가 압 볼 트 를 느 슨 하 게 풀 어 , 슬 리 브 가 

프리(free)상태인지를 확인한 후 축 및 플랜지 허브 안지름면의 녹, 먼지, 

유분 등을 제거하십시오. 특히 마찰 계수에 현저히 영향을 미치는 

몰리브덴계, 실리콘계, 불소계 감마제 등을 포함한 오일이나 그리스류는 

절대로 묻히지 않도록 하십시오.

(2)	�축의 플랜지 허브에 삽입하는 길이는 아래 그림과 같이 상대 부착 축이 

플랜지 허브 전체길이(LF 치수 )에 걸쳐 축과 접촉하도록 하고 또 

엘레멘트, 스페이서 및 다른 축과 간섭하지 않도록 위치한 상태에서 아래 

그림의 조임 순서를 참고하여 가압 볼트를 대각선 상으로 조금씩 

균일하게 조여 주십시오.

(3)	�다른 한쪽의 플랜지도 (1)(2)처럼 상대 부착 축에 부착합니다.

(4)	�플랜지 면간 치수(S 치수)는 기준치에 대해 축 방향 변위의 허용 오차 

내에 들어가도록 하십시오. 단 , 이 값은 편심·편각이 모두 제로임을 

상정한 허용치입니다. 가능한 한 작아지도록 조정하십시오.

LF LF
S

커플링 사이즈 06 08 09 10 12 14

S［mm］ 6 6 8 10 11 12

커플링 사이즈 06 08 09 10 12 14

리머 볼트 사이즈 M6 M6 M8 M8 M10 M12

조임토크［N・m］ 14 14 34 34 68 118

가압 볼트 사이즈 M5 M6 M6 M6 M8 M8

조임토크［N・m］ 8 14 14 14 34 34

(5)	�엘레멘트를 ２개의 플랜지 허브 틈에 삽입하여 엘레멘트 고정용 

리머볼트로 부착하십시오. 엘레멘트가 변형되지 않았는지를 확인하고, 

변형이 있는 경우는 축 방향으로 힘이 가해지고 있을 가능성이나 칼라, 

볼트 , 판 스프링 사이의 윤활이 부족한 경우를 생각할 수 있으므로 

정상이 되도록 조정하십시오. 리머볼트 좌면에 소량의 머신오일을 

도포하면 개선되는 경우가 있습니다. 단 , 마찰 계수에 현저하게 영향을 

미치는 몰리브덴계, 실리콘계, 불소계의 감마제 등이 포함된 오일이나 

그리스류는 절대로 사용하지 마십시오.

(6)	�리머볼트 및 가압 볼트의 조임은 교정된 토크렌치를 사용하고, 모든 

볼트에 대해 아래 표의 조임 토크로 수행해 주십시오.

(7)	�가압 볼트의 초기 풀림 대책으로써 일정 기간 운전 후 다시 적정 조임 

토크로 다시 조일 것을 권장합니다.
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설계상의 확인사항

■ 해체

■ 사용한계 회전속도에 대하여

(1)�커플링에 토크, 축 방향 하중이 걸리지 않았음을 확인하십시오. 특히 안전 

브레이크 장치 등이 작동 중인 상태에서는 커플링에 토크가 가해져 있는 

경우가 있습니다. 해체하기 전에 반드시 확인하십시오.

(2)	�슬리브를 가압하고 있는 모든 가압 볼트를 좌면과 슬리브와의 틈새가 

2mm 정도가 될 때까지 느슨하게 풀어줍니다.

SFS(G) 롱스페이서 타입의 경우, 선정된 스페이서 길이에 따라 사용 가능한 

회전 속도가 달라집니다. 아래 표에서 사용할 회전 속도가 사용 한계 회전 

속도 이하인지를 확인하십시오.

또한, 타입 별로 최고 회전 속도가 정해져 있는 경우는 그 회전 속도가 

상한이 됩니다.

	� 테이퍼 체결 방식의 경우, 셀프록킹 기구에 

의해 플랜지 허브와 축과의 체결을 해제할 수 

없습니다. (때때로 해제되는 경우도 있으므로 

주의하십시오 .) 그러므로 커플링 설계 시 

해체용 나사를 삽입하기 위한 공간을 마련해 

둘 필요가 있습니다. 축 방향에 공간이 없는 

경우는 당사로 문의해 주십시오.

2mm 정도

N
X

X 가압 볼트

해체용 나사구멍 XーX

커플링 사이즈 06 08 09 10 12 14

가압 볼트 호칭×길이 M5×20 M6×24 M6×24 M6×24 M8×25 M8×25

권장N치수［mm］ 26 30 30 30 31.5 31.5

200

300

400

500

600
700
800
900
1000

2000

10000
9000
8000
7000

6000

5000

4000

3000

200 500 1000 2000 3000

20000

30000

스페이서 길이 [mm]

SFS-10G

SFS-12G
SFS-14G

SFS-09G
SFS-08G

SFS-06G
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SFS모델

■ 부착 （커플링을 완성시킨 다음 부착할 경우）
먼저 커플링을 완성시킨 후 축에 삽입하는 조립 방법입니다.

(1)	�축 및 플랜지 허브 안지름면의 녹, 먼지, 유분 등을 제거하십시오. 특히 

마찰 계수에 현저하게 영향을 미치는 몰리브덴계, 실리콘계, 불소계의 

감마제 등을 포함한 오일이나 그리스류는 절대로 묻히지 않도록 하십시오.� 

 

마찰 체결 타입의 경우, 플랜지 허브의 가입 볼트를 느슨하게 풀어 

슬리브가 프리(free) 상태인지를 확인하십시오.

(2)	�축에 커플링을 삽입할 때 엘레멘트에 압축이나 인장 등의 무리한 힘이 

가해지지 않도록 하십시오. �  

특히 한쪽 축에 부착한 후 상대 축에 커플링을 삽입할 때 잘못해서 

과대한 압축력을 가하게 되는 경우가 있으므로 주의하십시오.

(3)	�마찰 체결 타입의 경우, 가압 볼트를 느슨하게 푼 상태에서 커플링이 축 

방향, 회전 방향으로 살짝 움직이는지 확인하십시오. �  

원 활 하 게 움 직 이 지 않 는 경 우 는 두 축 의 중 심 맞 추 기 를 다 시 

조정하십시오.

(4)	�축의 플랜지 허브에 삽입하는 길이는 아래 그림과 같이 상대 부착 축이 

플랜지 허브 전체길이(LF 치수 )에 걸쳐 축과 접촉하도록 하고 또 

엘레멘트, 스페이서 및 다른 축과 간섭하지 않도록 위치한 상태에서 

고정하십시오. 또한 마찰 체결 타입의 경우, 아래 그림의 조임 순서를 

참고하여 가압 볼트를 대각선 상으로 조금씩 균일하게 조여 주십시오.

(5)	�플랜지 허브 면간 치수(S 치수)는 기준치에 대해 축 방향 변위의 허용 

오차 내에 들어가도록 하십시오. 단 , 이 값은 편심·편각이 모두 

제로임을 상정한 허용치입니다. 가능한 한 작아지도록 조정하십시오.

LF LF
S

(6)	�가압 볼트의 조임은 교정된 토크렌치를 사용하고, 모든 가압 볼트에 대해 

아래 표의 적정 조임 토크로 수행해 주십시오.

커플링 사이즈 05 06 08 09 10 12 14

S［mm］ 5 6 6 8 10 11 12

커플링 사이즈 06 08 09 10 12 14

가압 볼트 사이즈 M5 M6 M6 M6 M8 M8

조임토크［N・m］ 8 14 14 14 34 34

(7)	�가압 볼트의 초기 풀림 대책으로써 일정 기간 운전 후 다시 적정 조임 

토크로 다시 조일 것을 권장합니다.

(3)	�(2)에서 느슨하게 풀어 놓은 가압 볼트 중 2개를 빼내어 슬리브에 있는 

2곳의 해체용 나사 구멍에 삽입한 후 번갈아가면서 조금씩 조여 

주십시오. 플랜지 허브와 축의 체결이 해제됩니다.
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커플링
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수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

■ 선정 순서
(1)	�구동기 출력 용량: P, 사용 회전 속도: n에서 커플링에 가해지는 토크: 

Ta를 구합니다.

Td = Ta × K（아래 참조）

Td = Ts ×（1.2 〜 1.5）

Tn ≧ Td

Ta［N･m］＝ 9550 ×
n［min − 1］

P［kW］

(2)	�부하의 성질에 의한 계수: K를 결정하고, 커플링에 가해지는 보정 토크: 

Td를 구합니다.　

	� 서보 모터 구동의 경우는 서보 모터의 최대 토크: Ts에 사용 계수: 

K=1.2~1.5를 곱하십시오.

(3)�커플링 허용 토크 : Tn이 보정 토크 : Td 이상이 되도록 사이즈를 

선정하십시오.

(4)	�커플링 구멍지름에 따라서는 커플링의 허용 토크가 제한될 경우가 

있습니다. '허용 토크가 제한되는 구멍지름' 표를 참조하십시오.

(5)	�부착 축이 커플링의 최대 구멍지름 이하인지를 확인하십시오.

주기적으로 심하게 변동하는 장치의 경우는 당사로 문의하십시오.

부하의 성질

일정 변동 : 소 변동 : 중 변동 : 대

K 1.0 1.25 1.75 2.25

■ 이송 나사 시스템의 고유 진동수 구하는 방법

■ 이송 나사 시스템의 유의점

스테핑 모터와 서보 모터의 상용 토크 및 최대 토크에서 커플링을 선정합니다.

다음으로 아래 그림의 이송 나사 시스템에서 커플링과 이송 나사의 비틀림 

스프링 정수: κ , 구동축의 관성 모멘트: J1, 종동측의 관성 모멘트: J2에서 

전체의 고유 진동수: Nf 를 구합니다.

이송 나사 시스템 전체의 고유 진동수 Nf［Hz］

스테핑 모터나 서보 모터를 채용한 이송 나사 시스템에서는 스테핑 모터 

고유의 맥동 주파수와 시스템 전체의 비틀림 고유 진동수에 의한 공진이나 

서보 모터의 게인 조정에 따른 발진이 발생하는 경우가 있습니다.

공진의 경우에는 공진 회전 속도를 피하고, 서보 모터인 경우에는 필터 기능 

등의 전기적 제어로 조정하여 회피하는 등의 필요가 있습니다.

어느 경우라도 공진이나 발진 현상은 커플링 및 이송 나사부의 비틀림 강성, 

관성 등의 설계 단계에서의 시스템 전체에서의 비틀림 고유 진동수의 검토가 

필요해집니다.

이들에 관해 불명확한 점은 당사로 문의해 주십시오.

κ: 커플링과 이송 나사의 비틀림 

스프링 정수[N･m/rad]

J1: 구동측의 관성 모멘트[kg･m2]

J2: 종동측의 관성 모멘트[kg･m2]

J1
J2

모터 

이송 나사

축받이

테이블커플링

커플링과 이송 나사의 비틀림 스프링 정수 κ[N･m/rad]

κc: 커플링의 비틀림 스프링 정수[N･m/rad]

κb: 이송 나사의 비틀림 스프링 정수[N･m/rad]

구동측의 관성 모멘트 J1［kg･m2]

Jm : 서보 모터의 관성 모멘트[kg･m2]

Jc  : 커플링의 관성 모멘트[kg･m2]

종동측의 관성 모멘트 J2［kg･m2]

Jb ： 이송 나사의 관성 모멘트[kg･m2]

Jt ： 테이블의 관성 모멘트[kg･m2]

Jc ： 커플링의 관성 모멘트[kg･m2]

테이블의 관성 모멘트 Jt［kg･m2]

M  : 테이블의 질량[kg]

P   : 이송 나사의 리드[m]

고유 진동수에서의 게인 여유가 10dB 이하이면 발진하기 쉬운 상태이므로 

설계 단계에서 고유 진동수를 높여서 게인 여유를 올리거나 이 고유 

진동수를 서보 모터의 전기적 튜닝 기능(필터 기능)으로 조정하여 회피해야 

합니다.
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004     MIKI PULLEY   SERVOFLEX

■ 치수
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■ 사양

SERVOFLEX SFF(SS)

싱글 엘레멘트·클램프 방식
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주문 시에 SFF-080SS-25BK-30BK-200N

■ 표준 구멍 지름

･
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■ 치수
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■ 사양
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SERVOFLEX SFF(SS)

싱글 엘레멘트·쐐기 체결 방식
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주문 시에 SFF-080SS-25KK-30KK-200N

■ 표준 구멍 지름
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■ 치수
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■ 사양

· ゜ · ·

SERVOFLEX SFF(DS)

더블 엘레멘트·클램프 방식
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■ 표준 구멍 지름

･

주문 시에 SFF-080DS-25BK-30BK-200N
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■ 치수
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SERVOFLEX SFF(DS)

더블 엘레멘트·쐐기 체결 방식
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주문 시에 SFF-080DS-25KK-30KK-200N

■ 표준 구멍 지름

･
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주문 시에 SFF-050DS-10BK-14CN-25N

■ 사양 ·치수　싱글 엘레멘트 ·클램프 방식

･ - ･

･・

■ 사양 ·치수　더블 엘레멘트 ·클램프 방식

･・

･ - ･

■ 표준 구멍 지름

SERVOFLEX SFF

옵 션　테 이 퍼 축 대 응
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주문 시에 SFF-080DS-38BK-166D-200N

■ 표준 구멍 지름

■ 치수

･ - 

■ 사양

· ゜ · ·

SERVOFLEX SFF

옵 션　플 랜 지 부 착 대 응
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주문 시에 SFF-080SS-CF-28BK-30BK-120N

・

■ 표준 구멍 지름

■ 치수
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■ 사양

· ゜ · ·

SERVOFLEX SFF(SS)

옵 션　클린 룸 대응 싱글 엘리먼트
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주문 시에 SFF-080DS-CF-28BK-30BK-120N

・

■ 표준 구멍 지름
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■ 치수

■ 사양

· ゜ · ·

SERVOFLEX SFF(DS)

옵 션　대응 더블 엘리먼트
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■ 취급상의 주의

■ 특히 주의하실 사항

･

 (    )       LF 
     ,   2   
       .

·

・

・

・

■ 부착 ( 클램프 방식 )

・
・

  

SERVOFLEX SFF

설계상의 확인사항
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・

・

･

■ 부착 ( 쐐기 체결 방식 )

・
・

・
・ ・
・
・・

■ 적합 토크 드라이버 · 토크 렌치
■ 클램프 볼트（표준）

・
・

■ 가압 볼트

・
・
・

・

■ 클램프 볼트（클린룸 대응 CC 저발진 그리스）

・
・
・

・

■ 클램프 볼트（클린룸 대응 CF 불소 그리스）
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・

・

・

■ 클램프 방식과 쐐기 체결 방식의 조합에 대하여

SFF-080SS-30B-25K-200N예）

■ 엘레멘트 형상에 따른 강성의 차이에 대하여

■ 테이퍼 축용 센터 너트에 대하여

■ 플랜지 부착 대응에 대하여

・

■ 해체

SERVOFLEX SFF

설계상의 확인사항
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■ 선정 순서

Ta [N･m] ＝ 9550 ×
n [min－1]
P [kW]

Td [N･m] = Ta [N･m] × K (아래 참조)

Tn [N･m] ≧ Td [N･m]

Td [N･m] = Ts [N･m] ×（1.2～1.5）

■ 이송 나사 시스템의 고유 진동수 구하는 방법

■ 이송 나사 시스템의 유의점

 

･
･
･

Nf = 2π
1

J1 J2K +1 1

･
･
･= c b+1 1 1

K K K
･

･
･2+J1 Jc= Jm

･

2++J2 ＝ JcJb Jt ･
･
･

･

4π2Jt ＝ M×P2
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금속판 스프링 커플링  서보플렉스

커
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S

SFM모델　클램프 방식

사양

L
LFＫ S클램프볼트  Ｍ1 클램프볼트  M2

φ
d1φ
N
1

φ
D

φ
d2
φ
N
2

치수

형식
d1

［mm］
d2

［mm］
D

［mm］
L

［mm］
N1・N2
［mm］

LF
［mm］

S
［mm］

K
［mm］

M1・M2
수량 -호칭 

M1・M2 조임 
토크［N・m］

SFM-060SS-□B-□B-60N

12・14・15・16・17・18・19 12・14・15・16・17・18・19・20・22 44 2-M6 14

－ 24・25・28 58 53.4 48 24 5.4 32
2-M5 7

－ 30 52

SFM-060SS-□B-□B-80N

20・22 20・22 44 2-M6 14

24・25・28 24・25・28 58 53.4 48 24 5.4 32
2-M5 7

30 30 52

SFM-070SS-□B-□B-90N
18・19 18・19・20・22・24・25

68 55.9
47

25 5.9 38 2-M6 14
－ 28・30・32・35 56

SFM-070SS-□B-□B-100N
20・22・24・25 20・22・24・25

68 55.9
47

25 5.9 38 2-M6 14
28・30・32・35 28・30・32・35 56

SFM-080SS-□B-□B-150N
22・24・25 22・24・25

78 68.3
53

30 8.3 37
2-M8 34

28・30・32・35 28・30・32・35 56 2-M6 14

SFM-080SS-□B-□B-200N

22・24・25 22・24・25

78 67.7

53

30 7.7 42 2-M8 3428・30・32・35 28・30・32・35 70

38 38 74

SFM-090SS-□B-□B-250N
25・28 25・28・30・32

88 68.3
66

30 8.3 50 2-M8 34
－ 35・38・40・42 74

SFM-090SS-□B-□B-300N
30・32 30・32

88 68.3
66

30 8.3 50 2-M8 34
35・38・40・42 35・38・40・42 74

SFM-100SS-□B-□B-450N 32・35・38・40・42・45・48 32・35・38・40・42・45・48 98 90.2 84 40 10.2 56 2-M10 68

SFM-120SS-□B-□B-600N
32・35・38・40・42・45 32・35・38・40・42・45

118 90.2
84

40 10.2 68 2-M10 68
48・50・55 48・50・55 100

※클램프 볼트 M1·M2의 호칭은 수량-나사의 호칭이며, 수량은 편측 허브의 수량입니다.

형식
허용
토크 
[N•m]

허용 오차

최고 회전 속도 
[min－1]

비틀림 스프링 
정수 

[N•m/rad]

축 방향
스프링 정수 
[N/mm]

관성 모멘트 
[kg•m2]

질량 
[kg]편심  

[mm]
편각 
[°]

축 방향 
[mm]

SFM-060SS-□B-□B-60N 60 0.02 1 ±0.3 24000 104000 399 0.22×10－3 0.52

SFM-060SS-□B-□B-80N 80 0.02 1 ±0.3 24000 104000 399 0.23×10－3 0.49

SFM-070SS-□B-□B-90N 90 0.02 1 ±0.5 24000 240000 484 0.40×10－3 0.72

SFM-070SS-□B-□B-100N 100 0.02 1 ±0.5 24000 240000 484 0.42×10－3 0.67

SFM-080SS-□B-□B-150N 150 0.02 1 ±0.5 24000 120000 96 0.79×10－3 1.04

SFM-080SS-□B-□B-200N 200 0.02 1 ±0.5 24000 310000 546 1.25×10－3 1.40

SFM-090SS-□B-□B-250N 250 0.02 1 ±0.6 24000 520000 321 1.54×10－3 1.62

SFM-090SS-□B-□B-300N 300 0.02 1 ±0.6 24000 520000 321 1.58×10－3 1.53

SFM-100SS-□B-□B-450N 450 0.02 1 ±0.65 20000 740000 540 3.27×10－3 2.53

SFM-120SS-□B-□B-600N 600 0.02 1 ±0.8 20000 970000 360 6.90×10－3 3.78

※비틀림 스프링 정수의 값은 엘레멘트 단일체의 값입니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .

000-026869-P046-091.indd   74 2021/08/06   10:10
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075
커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

SFM-080SS-25BK-30BK-200N-G2.5/24000

사이즈

타　입
S: 싱글 엘레멘트

재　질
S: 스틸

구멍 지름 d1 (작은지름)

체결 방법
B: 클램프

구멍 지름 d2 (큰지름)
허용 토크 호칭
(사양표 참조)

상대 축 공차
무기: h7, K: k6, M: m6, J: j6, S: 35+0.010

0

대응 회전 속도
 10000 이하
 15000 이하
 18000 이하
 20000 이하
 24000 이하

밸런스 등급
G6.3, G2.5

주문 시에

표준  구멍  지름

형식
표준 구멍 지름　d1･d2［mm］

호칭 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55

SFM-060SS-□B-□B-60N
d1 ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-060SS-□B-□B-80N
d1 ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ●

SFM-070SS-□B-□B-90N
d1 ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-070SS-□B-□B-100N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-080SS-□B-□B-150N
d1 ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ●

SFM-080SS-□B-□B-200N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-090SS-□B-□B-250N
d1 ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-090SS-□B-□B-300N
d1 ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ●

SFM-100SS-□B-□B-450N
d1 ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ●

SFM-120SS-□B-□B-600N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

※● 표시가 들어 있는 란의 구멍 지름은 표준 구멍 지름으로 대응합니다 .

형식 (사이즈 ) 밸런스
등급

대응 회전 속도 [min－1]

10000이하 15000이하 18000이하 20000이하 24000이하

SFM-060SS G6.3・G2.5 ● ● ● ● ●

SFM-070SS G6.3・G2.5 ● ● ● ● ●

SFM-080SS G6.3・G2.5 ● ● ● ● ●

SFM-090SS G6.3・G2.5 ● ● ● ● ●

SFM-100SS G6.3・G2.5 ● ● ● ●

SFM-120SS G6.3・G2.5 ● ● ● ●
※ ● 표시가 들어가 있는 칸의 대응 회전 속도로 밸런스 수정합니다.

밸런스  수정

CAD 데이터・상세 카탈로그 다운로드는 여기서 www.mikipulley.co.jp 0000WEB 코드 A032
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금속판 스프링 커플링  서보플렉스

커
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SFM모델　쐐기 체결 방식

사양

C

φ
D

φ
N
2

φ
N
1

L
LFS

φ
d1

φ
d2

K
해체용 나사구멍 M2

가압 볼트 M1H

치수

형식
d1

［mm］
d2

［mm］
D

［mm］
L

［mm］
N1・N2
［mm］

LF
［mm］

S
［mm］

C
［mm］

K
［mm］

H
［mm］

M1 
수량 -호칭 

M1 조임 
토크［N・m］

Ｍ2 
수량 -호칭 

SFM-070SS-□K-□K-100N

18・19 18・19

68 62.9

53

23.5 5.9 5 38 3-5.1 6-M6 10 3-M6
20・22・24・25 20・22・24・25 58

28・30 28・30 63
32・35 32・35 68

SFM-080SS-□K-□K-150N

22・24・25 22・24・25

78 69.3

58

25.5 8.3 5 37 4-5.1 4-M6 10 2-M6
28・30 28・30 63
32・35 32・35 68
－ 38 73

SFM-080SS-□K-□K-200N

22・24・25 22・24・25

78 68.7

58

25.5 7.7 5 42 3-5.1 6-M6 10 3-M6
28・30 28・30 63
32・35 32・35 68
38 38 73

SFM-090SS-□K-□K-300N

28・30 28・30

88 69.3

63

25.5 8.3 5 50 3-6.8 6-M6 10 3-M6
32・35 32・35 68

38・40・42 38・40・42 73
45 45 78
48 48 83

SFM-100SS-□K-□K-450N

32・35 32・35

98 75.2

68

27.5 10.2 5 56 3-6.8 6-M6 10 3-M6
38・40・42 38・40・42 73

45 45 78
48・50 48・50 83

SFM-120SS-□K-□K-600N

35 35

118 75.2

68

27.5 10.2 5 68 3-6.8 6-M6 10 3-M6

38・40・42 38・40・42 73
45 45 78

48・50・52 48・50・52 83
55 55 88

60・62・65 60・62・65 98
－ 70 108

SFM-140SS-□K-□K-800N

35・38 35・38

138 94.6

83

36.5 10.6 5.5 78 3-8.6 6-M8 24 3-M8

40・42・45 40・42・45 88
－ 48・50・52 98
－ 55・60 108
－ 62・65・70 118
－ 75・80 128

SFM-140SS-□K-□K-1000N

48・50・52 48・50・52

138 94.6

98

36.5 10.6 5.5 78 3-8.6 6-M8 24 3-M8
55・60 55・60 108

62・65・70 62・65・70 118
75 75・80 128

※가압 볼트 M1 과 해체용 나사 구멍 M2 의 호칭은 수량 - 나사의 호칭입니다 . 또한 H・M1・M2 의 수량은 편측 허브의 수량입니다 .

형식
허용
토크 
[N•m]

허용 오차

최고 회전 속도 
[min－1]

비틀림 스프링 
정수 

[N•m/rad]

축 방향
스프링 정수 
[N/mm]

관성 모멘트 
[kg•m2]

질량 
[kg]편심  

[mm]
편각 
[°]

축 방향 
[mm]

SFM-070SS-□K-□K-100N 100 0.02 1 ±0.5 24000 240000 484 0.66×10－3 0.92

SFM-080SS-□K-□K-150N 150 0.02 1 ±0.5 24000 120000 96 1.21×10－3 1.03

SFM-080SS-□K-□K-200N 200 0.02 1 ±0.5 24000 310000 546 1.11×10－3 1.26

SFM-090SS-□K-□K-300N 300 0.02 1 ±0.6 24000 520000 321 1.75×10－3 1.48

SFM-100SS-□K-□K-450N 450 0.02 1 ±0.65 20000 740000 540 2.56×10－3 1.87

SFM-120SS-□K-□K-600N 600 0.02 1 ±0.8 20000 970000 360 5.33×10－3 2.50

SFM-140SS-□K-□K-800N 800 0.02 1 ±1.0 20000 1400000 360 10.28×10－3 4.66

SFM-140SS-□K-□K-1000N 1000 0.02 1 ±1.0 20000 1400000 360 14.70×10－3 5.01

※비틀림 스프링 정수의 값은 엘레멘트 단일체의 값입니다 .

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다 .
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ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

시리즈

금
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링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

SFM-080SS-25KK-30KK-200N-G2.5/24000

사이즈

타　입
S: 싱글 엘레멘트

재　질
S: 스틸

구멍 지름 d1 (작은지름)

체결 방법
K: 쐐기 체결

구멍 지름 d2 (큰지름)
허용 토크 호칭
(사양표 참조)

상대 축 공차
무기: h7, K: k6, M: m6, J: j6, S: 35 +0.010

0

대응 회전 속도
 10000 이하
 15000 이하
 18000 이하
 20000 이하
 24000 이하

밸런스 등급
G6.3, G2.5

주문 시에

표준  구멍  지름

밸런스  수정

형식
표준 구멍 지름　d1･d2［mm］

호칭 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 52 55 60 62 65 70 75 80

SFM-070SS-□K-□K-100N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-080SS-□K-□K-150N
d1 ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-080SS-□K-□K-200N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-090SS-□K-□K-300N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-100SS-□K-□K-450N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-120SS-□K-□K-600N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-140SS-□K-□K-800N
d1 ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFM-140SS-□K-□K-1000N
d1 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
d2 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

※● 표시가 들어 있는 란의 구멍 지름은 표준 구멍 지름으로 대응합니다 .

형식 (사이즈 ) 밸런스
등급

대응 회전 속도 [min－1]

10000이하 15000이하 18000이하 20000이하 24000이하

SFM-070SS G6.3・G2.5 ● ● ● ● ●

SFM-080SS G6.3・G2.5 ● ● ● ● ●

SFM-090SS G6.3・G2.5 ● ● ● ● ●

SFM-100SS G6.3・G2.5 ● ● ● ●

SFM-120SS G6.3・G2.5 ● ● ● ●

SFM-140SS G6.3・G2.5 ● ● ● ●
※ ● 표시가 들어가 있는 칸의 대응 회전 속도로 밸런스 수정합니다.

CAD 데이터・상세 카탈로그 다운로드는 여기서 www.mikipulley.co.jp 0000WEB 코드 A032
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설계상의  확인사항

■ 취급상의 주의
커플링의 좌우 안지름의 동심도는 전용 지그를 사용하여 고정도로 조립되어 

있습니다 .

만일 커플링에 강한 충격을 줄 경우 조립 정도가 유지되지 못하고 사용 중에 

파손될 가능성이 있으므로 취급 시 충분히 주의를 기울여 주십시오 .

(1)	�사용 환경의 온도 범위는 － 30℃ ~120℃입니다 . 내수성・내유성은 

있으나 극도한 부착은 열화의 요인이 되므로 피해 주십시오 .

(2)	�엘레멘트는 얇은 스테인리스판 스프링으로 구성되어 있으므로 부상을 

입지 않도록 주의해서 취급하십시오. 

(3)	�부착 축을 삽입하기 전에 클램프 볼트 또는 가압 볼트를 조이지 

마십시오.

(4)	�부착 축은 원형 축을 전제로 하고 있습니다.

■ 부착(클램프 방식)
(1)	�커플링의 클램프 볼트가 느슨하게 풀렸는지를 확인하고, 축 및 커플링 

안지름면의 녹 , 먼지 , 유분 등을 제거하십시오. 특히 마찰 계수에 

현저하게 영향을 미치는 몰리브덴계, 실리콘계, 불소계 감마제 등을 

포함한 오일이나 그리스류는 절대로 묻히지 않도록 하십시오.

(2)	�모 터 축에 커플링을 삽입해 주십시오 . 이 때 엘레멘트에 압축이나 인장 

등의 무리한 힘이 가해지지 않도록 하십시오 .

(3)	�모터 축에 커플링이 삽입되는 길이는 아래 그림과 같이 커플링의 클램프 

허브 전체길이(LF 치수)에 걸쳐 축과 접촉하도록 하고, 또한 엘레멘트, 

스페이서 및 또 다른 축과 간섭하지 않는 위치로 한 상태에서 클램프 

볼트 ２개를 번갈아 조여서 커플링이 손으로 돌렸을 때 돌아가지 않을 

정도로 임시 체결하십시오.

LF LF

Ａ

Ｂ

ＮＧ안지름 동시 가공면

(4)	�모터 축측의 클램프 허브 바깥지름(안지름 동시 가공면)에 다이얼 

게이지를 대고, 모터 축을 손으로 회전시키면서 아래 그림 Ａ·Ｂ에서의 

흔들림 값의 차이가 0.02mm 이하(가능한 한 제로)가 되도록 클램프 

볼트 ２개를 조정하면서 조여 주십시오.

(5)	�２개의 클램프 볼트를 조정하면서 번갈아 조이고, 최종적으로는 교정된 

토크렌치를 사용하여 ２개 모두 다음 표의 적정 조임 토크로 조여 

주십시오.

	� 클램프 볼트 ２개로 조이기 때문에 한쪽 볼트만을 먼저 조이게 되면 다른 

한쪽의 볼트를 조였을 때 먼저 조인 볼트에 규정 이상의 축력이 걸리게 

됩니다. 반드시 조금씩 번갈아가면서 조여 주십시오.

(6)	�커플링이 부착된 모터를 기계 본체에 부착해 주십시오. 그 때 종동축에 

커플링을 삽입하면서 모터의 부착 위치(안내면)를 조정하여 엘레멘트에 

압축이나 인장 등의 무리한 힘이 가해지지 않도록 주의하십시오.

(7)	�종동축(이송 나사 등)에 커플링을 삽입하는 길이도 앞에서 서술한 LF 

치수에 걸쳐 축과 접촉하도록 하고, 클램프 볼트 2개를 번갈아 조여서 

커플링이 손으로 돌아가지 않을 정도로 임시 체결하십시오.

(8)	�클램프 허브 면간 치수(S 치수)는 기준치에 대해 축 방향 변위의 허용 

오차 내에 들어가도록 하십시오. 단 , 이 값은 편심・편각이 모두 

제로임을 상정한 허용치입니다. 가능한 한 작아지도록 조정하십시오.

형식 (클램프 방식 ) S 치수 [mm]

SFM-060 5.4

SFM-070 5.9

SFM-080 (-150N) 8.3

SFM-080 (-200N) 7.7

SFM-090 8.3

SFM-100 10.2

SFM-120 10.2

클램프 볼트 호칭 조임 토크 [N･m]

M5 7

M6 14

M8 34

M10 68

Ｓ

(9)	�모터 축측과 같은 순서로 흔들림을 조정하고 최종적으로 적정 조임 

토크로 클램프 볼트를 조여 주십시오.

(10)	�클램프 볼트의 초기 풀림 대책으로는 일정 기간 운전한 후 다시 적정 

조임 토크로 단단하게 조일 것을 권장합니다.

SFM 모델

형식 (클램프 방식 ) LF 치수 [mm]

SFM-060 24

SFM-070 25

SFM-080 30

SFM-090 30

SFM-100 40

SFM-120 40

■ 특히 주의하실 사항
이하의 내용에 대해서는 고객에서의 트러블 방지를 위해서도 특히 주의해 주십시오.

(1)편심·편각·축 방향의 허용 오차는 반드시 지켜 주십시오.

(2)볼트류는 반드시 정해진 토크로 조여 주십시오.
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커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

■ 부착(쐐기 체결 방식)
(1)�커플링의 가압 볼트가 느슨하게 풀렸는지를 확인하고 축 및 커플링 

안지름면의 녹, 먼지, 유분 등을 제거하십시오.  특히 마찰 계수에 현저히 

영향을 미치는 몰리브덴계, 실리콘계, 불소계 감마제 등을 포함한 

오일이나 그리스류는 절대로 묻히지 않도록 하십시오.

(2)	�모 터 축에 커플링을 삽입해 주십시오 . 이 때 엘레멘트에 압축이나 인장 

등의 무리한 힘이 가해지지 않도록 하십시오 .

(3)	�모 터축의 커플링에 삽입하는 길이는 아래 그림과 같이 커플링의 플랜지 

전체길이 (LF 길이 ) 에 걸쳐 축과 접촉하도록 하고 , 또 엘레멘트 , 

스페이서 및 또 다른 축과 간섭하지 않는 위치로 한 상태에서 그 위치를 

유지해 주십시오 .

LFLF

형식 (쐐기 체결 방식 ) LF 치수 [mm]

SFM-070 23.5

SFM-080 25.5

SFM-090 25.5

SFM-100 27.5

SFM-120 27.5

SFM-140 36.5

가압 볼트 호칭 조임 토크 [N·m]

M6 10

M8 24

(4)	�회 전 고정 구멍을 이용해서 가압 볼트를 대각으로 살짝 조여 주십시오 .

(5) 모 터 축측의 플랜지 단면 또는 

바깥지름에 다이얼 게이지를 대고 , 

모터 축을 살짝 손으로 회전시키면서 

흔 들 림 을 가 능 한 한 제 로 에 

가까워지도록 플랜지 바깥둘레부 및 

단면을 해머링으로 조정하십시오 .

(6) 해머링 조정을 하면서 가압 볼트를 

순차적으로 조이고 , 최종적으로는 

교정된 토크렌치를 사용하여 모든 가압 

볼트에 대해 다음의 적정 조임 토크로 

조여 주십시오 . 또한 가압 볼트의 조임 

순서는 다음 그림을 참조하여 균일하게 

조여지도록 하십시오 .

1

3

52

4

6

(7)	�모터 축의 가압 볼트 조임이 규정 토크로 이루어져 있고 흔들림 값이 

작은지를 확인하십시오 .

(8)	�커플링이 부착된 모터를 기계 본체에 부착해 주십시오. 이 때 종동축에 

커플링을 삽입하면서 모터의 부착 위치(안내면)를 조정하여 판 스프링에 

변형이 일어나지 않도록 주의하십시오. 또한 종동축의 삽입 길이도 

커플링의 플랜지 전체길이(LF 치수)에 걸쳐 축과 접촉하도록 하고 그 

위치를 유지해 주십시오.

※ 상기 측정에서 이용한 커플링은 단일체에서의 밸런스 수정 완료품.

(9)	�플랜지 면간 치수 ( Ｓ 치수 ) 는 기준치에 대해 축 방향 변위의 허용 오차 

내에 들어가도록 하십시오 . 단 , 이 값은 편심・편각이 모두 제로임을 

상정한 허용치입니다 . 가능한 한 작아지도록 조정하십시오 .

(10)모터 축측의 가압 볼트와 같은 순서로 종동축 측의 가압 볼트를 차례로 

조이고, 최종적으로 적정 조임 토크로 조여 주십시오.

(11)가압 볼트의 초기 풀림 대책으로는 일정 기간 운전한 후 다시 적정 조임 

토크로 단단하게 조일 것을 권장합니다 .

S

형식 S 치수 [mm]

SFM-070 5.9

SFM-080 (-150N) 8.3

SFM-080 (-200N) 7.7

SFM-090 8.3

SFM-100 10.2

SFM-120 10.2

SFM-140 10.6

■ 고속 회전(주축) 용도에서의 조립 유의점
머시닝센터의 주축 등 고속 회전에 사용될 경우는 진동이 문제가 될 경우가 

있습니다.

이러한 고속 회전 시의 진동 원인 중 한 가지로, 스핀들 모터와 주축을 

조립할 때 축심이 어긋나, 커플링 자체가 밸런스 수정되어 있어도 발생할 

경우가 있습니다. 

커플링은 편심·편각·축 방향 변위 등 축심의 어긋남을 허용할 수 있지만 

특히 고속 회전 용도에서의 사용에는 축심의 어긋남에 주의가 필요하며 

반드시 조립 시의 축심 조정과 조립 후의 필드 밸런스 수정을 실시해 

주십시오.

5,000 10,000 15,000 20,000 25,000
주축 회전 속도[min-1]

8
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2
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20
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동

 진
폭

 [
μ

m
]

축심의 어긋남  12.5μm

축심의 어긋남　  5μm

축심의 어긋남　  5μm + 필드 밸런스 수정

공진점 공진점
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SFM모델

설계상의  확인사항

■ 엘레멘트 형상에 따른 강성의 차이에 대하여

■ 클램프 방식과 쐐기 체결 방식의 조합에 대하여

SFM 모델이 채용하고 있는 엘레멘트 형상에는 사각형과 육각형이 

있습니다. 엘레멘트를 매개로 서로의 허브끼리 결합되어 토크를 전달하기 

때문에 볼트 6개로 토크를 전달하는 육각형 엘레멘트를 채용한 것이 강성이 

높아져 유연성이 약간 손상되므로 선정 시 유의하십시오.

클램프 방식과 쐐기 체결 방식의 공통 사이즈 범위 (070 ~120)에서 

사이즈별로 공통의 엘레멘트를 채용하고 있으므로 각각을 조합해서 채용할 

수 있습니다.

이 경우, 구멍 지름의 지시 방법은 구멍 지름의 크기에 상관 없이 d1: 클램프 

방식, d2: 쐐기 방식의 순서로 지시하십시오.

또한 조합 후의 허용 토크는 클램프 방식 측의 허용 토크값이 됩니다. 아래 

표에서 확인하십시오.

2mm 정도

28〔41.5〕 A부X

X

X-X※〔　〕 안 치수는 SFF-140

(5)	�(2)에서 느슨하게 풀어 놓은 가압 볼트 중 3개(사이즈 080의 150N은 

2개)를 빼내어 슬리브에 있는 해체용 나사 구멍에 삽입한 후 순서대로 

조금씩 조여 주십시오. 체결이 해제됩니다.

(6)	�축 방향에 공간이 없는 경우는 A부에 일자 드라이버 끝을 삽입하여 축에 

수직 방향으로 살짝 두드려주거나 지렛대의 원리를 이용해 체결을 해제해 

주십시오. 이 때 커플링 본체나 가압 볼트를 손상시킬 우려가 있으므로 

충분히 주의하십시오.

볼트 호칭
조임 토크
[N·m] 토크 드라이버 ·렌치 헥사곤 비트 ·헤드 커플링 사이즈

M5 7 N10LTDK SB 4mm 060

M6 14 N25LCK 25HCK 5mm 060・070・080

M8 34 N50LCK 50HCK 6mm 080・090

M10 68 N100SPCK × 68N・m 100HCK 8mm 100・120

※토크 드라이버(렌치)·비트(헤드)의 형식은 주식회사 나카무라제작소 제품을 표시합니다.

볼트 호칭
조임 토크
[N·m] 토크 렌치 스패너 헤드 커플링 사이즈

M6 10 N12SPCK × 10N・m 25SCK 10mm 070 ～ 120

M8 24 N50SPCK × 24N・m 50SCK 13mm 140

※ 토크 렌치·스내퍼 헤드의 형식은 주식회사 나카무라제작소 제품을 표시합니다.

d1 클램프 방식 (호칭 B)  d2 쐐기 체결 방식 (호칭 K) 조합 후의 
허용 토크
[N·m]형식

구멍 지름 
범위 [mm] 형식

구멍 지름 
범위 [mm]

SFM-070 (-90N) 18・19 SFM-070 (-100N) 18 ～ 35 90

SFM-070 (-100N) 20 ～ 35 SFM-070 (-100N) 18 ～ 35 100

SFM-080 (-150N) 22 ～ 35 SFM-080 (-150N) 22 ～ 38 150

SFM-080 (-200N) 22 ～ 38 SFM-080 (-200N) 22 ～ 38 200

SFM-090 (-250N) 25・28 SFM-090 (-300N) 28 ～ 48 250

SFM-090 (-300N) 30 ～ 42 SFM-090 (-300N) 28 ～ 48 300

SFM-100 (-450N) 32 ～ 48 SFM-100 (-450N) 32 ～ 50 450

SFM-120 (-600N) 32 ～ 55 SFM-120 (-600N) 35 ～ 70 600

■ 해체
(1)	�커플링에 토크 , 축 방향 하중이 걸리지 않았음을 확인하십시오 . 특히 

안전 브레이크 장치 등이 작동 중인 상태에서는 커플링에 토크가 가해져 

있는 경우가 있습니다 . 해체하기 전에 반드시 확인하십시오 .

(2)	�모든 클램프 볼트 또는 가압 볼트를 풀어 주십시오.(가압 볼트는 좌면과 

슬리브의 틈새가 2mm 정도가 될 때까지 풀어줍니다)

(3)	�클램프 방식의 경우는 모든 클램프 볼트를 충분히 풀어야 축과의 체결이 

해제됩니다. 단 , 클램프 볼트에는 그리스가 도포되어 있으므로 완전히 

빼지 마십시오.

(4)	�축 방향에서 가압 볼트를 조이는 쐐기 체결 방식의 경우, 슬리브는 

셀프록킹 기구로 되어 있기 때문에 가압 볼트를 느슨하게 풀어주는 

것만으로는 플랜지와 축과의 체결을 해제할 수 없습니다(경우에 

따라서는 가압 볼트를 풀어줌으로써 체결이 해제되는 경우도 있으니 

주의하십시오). 그러므로 장치 설계 시 해체용 나사를 삽입하기 위한 

공간을 마련해 둘 필요가 있습니다.

형식 (허용 토크 호칭 ) 엘레멘트 형상

SFM-060 육각형

SFM-070 육각형

SFM-080 (-150N) 사각형

SFM-080 (-200N) 육각형

SFM-090 육각형

SFM-100 육각형

SFM-120 육각형

SFM-140 육각형

■ 적합 토크 드라이버·토크 렌치
■ 클램프 볼트

■ 가압 볼트

SFM-080SS-30B-25K-200N-G2.5/24000예）
구멍 지름 d1

체결 방법
B: 클램프

체결 방법
K: 쐐기 체결

구멍 지름 d2
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금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
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커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

■ 선정 순서

Td［N･m］＝ Ta［N･m］× K（아래 참조）

Ta［N･m］＝ 9550 ×
n［min − 1］

P［kW］

(1)	�구 동기 출력 용량 : P, 사용 회전 속도 : n 에서 커플링에 가해지는 토크 : 

Ta 를 구합니다 .

(2)	�부 하의 성질에 의한 계수 : K 를 결정하고 , 커플링에 가해지는 보정 

토크 : Td 를 구합니다 .　

부하의 성질

일정 변동 : 소 변동 : 중 변동 : 대

K 1.0 1.25 1.75 2.25

Td［N･m］＝ Ts［N･m］×（1.2 〜 1.5）

Td［N･m］＝ Ts［N･m］×（3 〜 3.6）

	� 서보 모터 구동의 경우는 서보 모터의 최대 토크 : Ts 에 사용 계수 : 

K=1.2~1.5 를 곱하십시오 .

Tn［N･m］≧ Td［N･m］

(3)	�커플링 허용 토크 : Tn 이 보정 토크 : Td 이상이 되도록 사이즈를 

선정하십시오 .

(4)	�부착 축이 커플링의 최대 구멍지름 이하인지를 확인하십시오 .

※주기적으로 심하게 변동하는 장치에 대해서는 당사로 문의하십시오 .

	� 또한 머시닝센터의 주축 등 고속 회전에서 사용할 경우, 일반적인 이송 

나사 시스템과는 달리 안전율을 높게 설정할 필요가 있습니다.

	� 사용하는 스핀들 모터의 최대 토크: Ts 에 사용 계수: K=3~3.6을 곱해 

주십시오.
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SFH(S) 타입　싱글 엘레멘트

형식
허용
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도 
［min－1］

비틀림 스프링
정수 

［N・m/rad］

축 방향 스프링
정수 

［N/mm］

관성 모멘트 
［kg・m2］

질량 
［kg］편각 

［°］
축 방향 
［mm］

SFH-150S 1000 1 ±0.4 5900 1500000 244 12.60×10－3 4.71

SFH-170S 1300 1 ±0.5 5100 2840000 224 26.88×10－3 7.52

SFH-190S 2000 1 ±0.5 4700 3400000 244 43.82×10－3 10.57

SFH-210S 4000 1 ±0.55 4300 4680000 508 68.48×10－3 13.78

SFH-220S 5000 1 ±0.6 4000 5940000 448 102.53×10－3 18.25

SFH-260S 8000 1 ±0.7 3400 10780000 612 233.86×10－3 29.66

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다.

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다.

사양(SFH-□ S)　예비 구멍 / 키・고정나사

형식
d1･d2

D N L LF S F K M
예비구멍 최소 최대

SFH-150S 20 22 70 152 104 101 45 11 5 94 6-M8×36

SFH-170S 25 28 80 178 118 124 55 14 6 108 6-M10×45

SFH-190S 30 32 85 190 126 145 65 15 10 116 6-M12×54

SFH-210S 35 38 90 210 130 165 75 15 8 124 6-M16×60

SFH-220S 45 48 100 225 144 200 90 20 －2 132 6-M16×60

SFH-260S 50 55 115 262 166 223 100 23 11 150 6-M20×80

※예비구멍은 드릴 구멍입니다. 가공 완료된 것에 관해서는 P86 표준 구멍 가공 규격을 참조하십시오.

※리머볼트 M의 호칭은 수량-나사의 호칭×호칭길이입니다.

φd2φd1

F

KS LFLF

L
φ

D

φ
 N

리머볼트 M
단위［mm］

치수(SFH-□ S)　예비 구멍 / 키・고정나사

SFH-150S-38H-38H

사이즈 타입: S
 싱글 엘레멘트

구멍 사양
 무기 : JIS 구 규격(2종) 대응 E9
 H : JIS 규격 대응 H9
 N : 모터 규격 대응

구멍 지름: d1(작은지름) -d2(큰지름)
        무기: 예비구멍품

주문 시에
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금속 코일 스프링
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바우만플렉스
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링크식 커플링
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죠 커플링
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SFC
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CAD 데이터・상세 카탈로그 다운로드는 여기서 www.mikipulley.co.jp 0000WEB 코드 A006

형식
허용
토크 

［N・m］

허용 오차
최고  

회전 속도 
［min－1］

비틀림 스프링 정수 
［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성 모멘트
［kg・m2］

질량 
［kg］편각 

［°］
축 방향 
［mm］

SFH-150S 1000 1 ±0.4 5900 1500000 244 25.14×10ー 3 8.95

SFH-170S 1300 1 ±0.5 5100 2840000 224 47.90×10ー 3 12.53

SFH-190S 2000 1 ±0.5 4700 3400000 244 60.40×10ー 3 14.21

SFH-210S 4000 1 ±0.55 4300 4680000 508 80.50×10ー 3 16.12

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다.

※표의 관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다.

해체용 나사구멍 M2

K

φ
d2

φ
N
2

φ
d1

φ
N
1

φ
D

CLFLF

S

C

L

리머볼트 M가압 볼트 M1

형식 D L d1・d2 N1・N2 LF S C K M M1 M2

SFH-150S 152 157
38・40・42・45・48・50 108

65 11 8 94 6-M8×36 6-M8×60 3-M8
55・56・60・65・70 128

SFH-170S 178 160

38・40・42・45・48・50 108

65 14 8 108 6-M10×45 6-M8×60 3-M855・56・60・65・70 128

75・80 148

SFH-190S 190 175

38・40・42・45・48・50 108

70 15 10 116 6-M12×54 6-M10×65 3-M1055・56・60・65・70 128

75・80・85 148

SFH-210S 210 181

38・40・42・45・48・50 108

73 15 10 124 6-M16×60 6-M10×65 3-M1055・56・60・65・70 128

75・80・85・90 148

※각 볼트, 탭의 호칭은 수량-나사의 호칭×호칭길이이며, 가압 볼트 M1과 해체용 나사 구멍 M2의 수량은 편측 허브의 수량입니다.

단위［mm］

사양(SFH-□ S-□ K-□ K )　마찰 체결

치수(SFH-□ S-□ K-□ K)　마찰 체결

형식
표준 구멍 지름  d1・d2［mm］

38 40 42 45 48 50 55 56 60 65 70 75 80 85 90

SFH-150S ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFH-170S 1100 1200 1250 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFH-190S 1800 1900 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFH-210S 1800 1900 2000 2150 2300 2400 2600 2650 2850 3100 3350 3600 3800 ● ●

※● 표시와 수치가 들어 있는 구멍 지름은 표준으로 대응합니다.

※수치가 들어가 있는 란의 구멍 지름은 그 구멍 지름이 작기 때문에 축 체결부에서의 유지력에 따라 허용 토크가 제한을 받습니다. 수치는 허용 토크값 ［N・m］ 을 표시합니다.

표준 구멍 지름

SFH-150S-38KK-42KK

사이즈

타입
S: 싱글 엘레멘트

구멍 지름 
d1
(작은지름)

체결방법
K: 마찰 체결

상대 축 공차
무기: h7(h6・g6), K: k6, M: m6, J: j6

구멍 지름 
d2
(큰지름)

주문 시에
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SFH(G) 타입　더블 엘레멘트・플로팅 샤프트

형식
허용
토크 

［N・m］

허용 오차
최고

회전 속도
［min－1］

비틀림 스프링
정수

［N・m/rad］

축 방향
스프링 정수
［N/mm］

관성 모멘트
［kg･m2］

질량 
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFH-150G 1000 1.4 1（편측） ±0.8 5900 750000 122 21.87×10－3 8.72

SFH-170G 1300 1.6 1（편측） ±1.0 5100 1420000 112 51.07×10－3 13.94

SFH-190G 2000 2.0 1（편측） ±1.0 4700 1700000 122 81.58×10－3 19.51

SFH-210G 4000 2.1 1（편측） ±1.1 4300 2340000 254 125.50×10－3 24.26

SFH-220G 5000 2.3 1（편측） ±1.2 4000 2970000 224 176.91×10－3 30.27

SFH-260G 8000 2.9 1（편측） ±1.4 3400 5390000 306 433.47×10－3 53.11

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다.

※관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다.

SFH-150G-38H-38H　LS=500

사이즈

타입: G
 더블 엘레멘트
 플로팅 샤프트

스페이서 길이
※LS 치수를 mm 단위로 지시하십시오.

※표준 스페이서 경우는 무기.

구멍 사양
 무기: JIS 구 규격(2종) 대응 E9
 H: JIS 규격 대응 H9
 N: 모터 규격 대응

구멍 지름: d1(작은지름) -d2(큰지름)
 무기: 예비구멍품

형식 LS［mm］

SFH-150G 1100

SFH-170G 800

SFH-190G 900

SFH-210G 2000

SFH-220G 1900

SFH-260G 2500

※�수직 사용에 대한 검토 시 LS 치수가 위의 표 이상이 되는 경우는 

당사로 연락해 주십시오.

■ 수직 사용 최대 LS 치수

주문 시에

사양(SFH-□ G)　예비 구멍 / 키・고정나사

단위［mm］

형식
d1･d2

D N L LF LS S F K M
예비구멍 최소 최대

SFH-150G 20 22 70 152 104 182 45 70 11 5 94 12-M8×36

SFH-170G 25 28 80 178 118 218 55 80 14 6 108 12-M10×45

SFH-190G 30 32 85 190 126 260 65 100 15 10 116 12-M12×54

SFH-210G 35 38 90 210 130 290 75 110 15 8 124 12-M16×60

SFH-220G 45 48 100 225 144 335 90 115 20 －2 132 12-M16×60

SFH-260G 50 55 115 262 166 391 100 145 23 11 150 12-M20×80

※예비구멍은 드릴 구멍입니다. 가공 완료된 것에 관해서는 P86 표준 구멍 가공 규격을 참조하십시오.

※상기 LS 치수 이상의 제품을 원하시는 경우는 필요 LS 치수 ［mm］ 를 지시해 주십시오. 또한, 상기 LS 치수 미만, LS ≧ 1000의 경우는 문의해 주시기 바랍니다.

※리머볼트 M의 호칭은 수량-나사의 호칭×호칭길이입니다.

φd2φd1

F

KS LFLF LS

L

φ
D

φ
 N

S

리머볼트 M

치수(SFH-□ G)　예비 구멍 / 키・고정나사
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SFH

CAD 데이터・상세 카탈로그 다운로드는 여기서 www.mikipulley.co.jp 0000WEB 코드 A006

형식
허용 
토크 

［N・m］

허용 오차
최고 

회전 속도 
［minー 1］

비틀림 스프링 
정수 

［N・m/rad］

축 방향 
스프링 정수 
［N/mm］

관성 모멘트 
［kg・m2］

질량 
［kg］편심 

［mm］
편각 
［°］

축 방향 
［mm］

SFH-150G 1000 1.4 1（편측） ±0.8 5900 750000 122 34.41×10ー 3 12.96

SFH-170G 1300 1.6 1（편측） ±1.0 5100 1420000 112 72.09×10ー 3 18.95

SFH-190G 2000 2.0 1（편측） ±1.0 4700 1700000 122 98.15×10ー 3 23.14

SFH-210G 4000 2.1 1（편측） ±1.1 4300 2340000 254 137.53×10ー 3 26.61

※최고 회전 속도는 동적 균형을 고려하지 않았습니다.

※표의 관성 모멘트 및 질량은 최대 구멍 지름일 때의 값입니다.

SFH-150G-38KK-42KK  LS=500

사이즈

타입
G: 더블 엘레멘트
　　플로팅 샤프트

구멍 지름 
d1
(작은지름)

체결방법
K: 마찰 체결

상대 축 공차
무기: h7(h6・g6), K: k6, M: m6, J: j6

구멍 지름 
d2
(큰지름)

스페이서 길이
※LS 치수를 mm 단위로 지시하십시오.

※표준 스페이서의 경우 무기

형식 LS［mm］

SFH-150G 1100

SFH-170G 800

SFH-190G 900

SFH-210G 2000

※�수직 사용에 대한 검토 시 LS 치수가 위의 표 이상이 되는 경우는 

당사로 연락해 주십시오.

■ 수직 사용 최대 LS 치수

주문 시에

사양(SFH-□ G-□ K-□ K)　마찰 체결

단위［mm］
해체용 나사구멍 M2

K

φ
d2

φ
N
2

φ
d1

φ
N
1

φ
D

CLFLS

S

LF

S

C

L

리머볼트 M가압 볼트 M1

형식 D L d1・d2 N1・N2 LF LS S C K M M1 M2

SFH-150G 152 238
38・40・42・45・48・50 108

65 70 11 8 94 12-M8×36 6-M8×60 3-M8
55・56・60・65・70 128

SFH-170G 178 254

38・40・42・45・48・50 108

65 80 14 8 108 12-M10×45 6-M8×60 3-M855・56・60・65・70 128

75・80 148

SFH-190G 190 290

38・40・42・45・48・50 108

70 100 15 10 116 12-M12×54 6-M10×65 3-M1055・56・60・65・70 128

75・80・85 148

SFH-210G 210 306

38・40・42・45・48・50 108

73 110 15 10 124 12-M16×60 6-M10×65 3-M1055・56・60・65・70 128

75・80・85・90 148

※상기 LS 치수 이상의 제품을 원하시는 경우는 필요 LS 치수 ［mm］ 를 지시해 주십시오. 또한, 상기 LS 치수 미만, LS ≧ 1000의 경우는 문의해 주시기 바랍니다.

※각 볼트, 탭의 호칭은 수량-나사의 호칭×호칭길이이며, 가압 볼트 M1과 해체용 나사 구멍 M2의 수량은 편측 허브의 수량입니다.

치수(SFH-□ G-□ K-□ K)　마찰 체결

형식
표준 구멍 지름  d1・d2［mm］

38 40 42 45 48 50 55 56 60 65 70 75 80 85 90

SFH-150G ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFH-170G 1100 1200 1250 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFH-190G 1800 1900 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

SFH-210G 1800 1900 2000 2150 2300 2400 2600 2650 2850 3100 3350 3600 3800 ● ●

※● 표시와 수치가 들어 있는 구멍 지름은 표준으로 대응합니다.

※수치가 들어가 있는 란의 구멍 지름은 그 구멍 지름이 작기 때문에 축 체결부에서의 유지력에 따라 허용 토크가 제한을 받습니다. 수치는 허용 토크값 ［N・m］ 을 표시합니다.

표준 구멍 지름
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SFH모델

φｄ１

Ｗ１
Ｔ１

Ｍ

φｄ２

Ｗ
２Ｔ２

Ｍ

■ SFH(S)

Ｍφｄ１

Ｗ１

Ｔ１

Ｍ φｄ２

Ｗ２

Ｔ２

■ SFH(G)

φ
d

0.02

0.02

플랜지 허브
척

■ 플랜지 허브의 구멍 가공 시 중심 맞추기 및 마무리
SFH 모델은 부품 납입품입니다. 특히 예비 구멍품에서 구멍 지름 가공을 

행하는 경우, 각 플랜지 허브의 중심 흔들림은 플랜지 허브 바깥지름에서 

아래 그림의 정도 이하가 되도록 척을 조정한 후 안지름을 마무리해 

주십시오.

단위［mm］

표준 구멍 가공 규격

JIS 구 규격 2종 JIS B 1301 1959 대응 JIS 신 규격 H9 JIS B 1301 1996 대응 모터 규격 JIS C 4210 2001 대응

구
멍 

지
름 

호
칭

구멍 지름
（d1・d2）

키 홈
폭

（W1･W2）

키 홈
높이

（T1･T2）

고정나사 
구멍
（M）

구
멍 

지
름 

호
칭

구멍 지름
（d1・d2）

키 홈
폭

（W1･W2）

키 홈
높이

（T1･T2）

고정나사 
구멍
（M）

구
멍 

지
름 

호
칭

구멍 지름
（d1・d2）

키 홈
폭

（W1･W2）

키 홈
높이

（T1･T2）

고정나사 
구멍
（M）

공차
H7

공차
E9 － － 공차

H7
공차
H9 － － 공차

G7, F7
공차
H9 － －

22 22 ＋0.021　 0 7 ＋0.061＋0.025 25.0 ＋0.3　 0 2-M6 22H 22 ＋0.021　 0 6 ＋0.030　 0 24.8 ＋0.3　 0 2-M5 － － － － －

24 24 ＋0.021　 0 7 ＋0.061＋0.025 27.0 ＋0.3　 0 2-M6 24H 24 ＋0.021　 0 8 ＋0.036　 0 27.3 ＋0.3　 0 2-M6 24N 24 ＋0.028＋0.007 8 ＋0.036　 0 27.3 ＋0.3　 0 2-M6

25 25 ＋0.021　 0 7 ＋0.061＋0.025 28.0 ＋0.3　 0 2-M6 25H 25 ＋0.021　 0 8 ＋0.036　 0 28.3 ＋0.3　 0 2-M6 － － － － －

28 28 ＋0.021　 0 7 ＋0.061＋0.025 31.0 ＋0.3　 0 2-M6 28H 28 ＋0.021　 0 8 ＋0.036　 0 31.3 ＋0.3　 0 2-M6 28N 28 ＋0.028＋0.007 8 ＋0.036　 0 31.3 ＋0.3　 0 2-M6

30 30 ＋0.021　 0 7 ＋0.061＋0.025 33.0 ＋0.3　 0 2-M6 30H 30 ＋0.021　 0 8 ＋0.036　 0 33.3 ＋0.3　 0 2-M6 － － － － －

32 32 ＋0.025　 0 10 ＋0.061＋0.025 35.5 ＋0.3　 0 2-M8 32H 32 ＋0.025　 0 10 ＋0.036　 0 35.3 ＋0.3　 0 2-M8 － － － － －

35 35 ＋0.025　 0 10 ＋0.061＋0.025 38.5 ＋0.3　 0 2-M8 35H 35 ＋0.025　 0 10 ＋0.036　 0 38.3 ＋0.3　 0 2-M8 － － － － －

38 38 ＋0.025　 0 10 ＋0.061＋0.025 41.5 ＋0.3　 0 2-M8 38H 38 ＋0.025　 0 10 ＋0.036　 0 41.3 ＋0.3　 0 2-M8 38N 38 ＋0.050＋0.025 10 ＋0.036　 0 41.3 ＋0.3　 0 2-M8

40 40 ＋0.025　 0 10 ＋0.061＋0.025 43.5 ＋0.3　 0 2-M8 40H 40 ＋0.025　 0 12 ＋0.043　 0 43.3 ＋0.3　 0 2-M8 － － － － －

42 42 ＋0.025　 0 12 ＋0.075＋0.032 45.5 ＋0.3　 0 2-M8 42H 42 ＋0.025　 0 12 ＋0.043　 0 45.3 ＋0.3　 0 2-M8 42N 42 ＋0.050＋0.025 12 ＋0.043　 0 45.3 ＋0.3　 0 2-M8

45 45 ＋0.025　 0 12 ＋0.075＋0.032 48.5 ＋0.3　 0 2-M8 45H 45 ＋0.025　 0 14 ＋0.043　 0 48.8 ＋0.3　 0 2-M10 － － － － －

48 48 ＋0.025　 0 12 ＋0.075＋0.032 51.5 ＋0.3　 0 2-M8 48H 48 ＋0.025　 0 14 ＋0.043　 0 51.8 ＋0.3　 0 2-M10 48N 48 ＋0.050＋0.025 14 ＋0.043　 0 51.8 ＋0.3　 0 2-M10

50 50 ＋0.025　 0 12 ＋0.075＋0.032 53.5 ＋0.3　 0 2-M8 50H 50 ＋0.025　 0 14 ＋0.043　 0 53.8 ＋0.3　 0 2-M10 － － － － －

55 55 ＋0.030　 0 15 ＋0.075＋0.032 60.0 ＋0.3　 0 2-M10 55H 55 ＋0.030　 0 16 ＋0.043　 0 59.3 ＋0.3　 0 2-M10 55N 55 ＋0.060＋0.030 16 ＋0.043　 0 59.3 ＋0.3　 0 2-M10

56 56 ＋0.030　 0 15 ＋0.075＋0.032 61.0 ＋0.3　 0 2-M10 56H 56 ＋0.030　 0 16 ＋0.043　 0 60.3 ＋0.3　 0 2-M10 － － － － －

60 60 ＋0.030　 0 15 ＋0.075＋0.032 65.0 ＋0.3　 0 2-M10 60H 60 ＋0.030　 0 18 ＋0.043　 0 64.4 ＋0.3　 0 2-M10 60N 60 ＋0.060＋0.030 18 ＋0.043　 0 64.4 ＋0.3　 0 2-M10

65 65 ＋0.030　 0 18 ＋0.075＋0.032 71.0 ＋0.3　 0 2-M10 65H 65 ＋0.030　 0 18 ＋0.043　 0 69.4 ＋0.3　 0 2-M10 65N 65 ＋0.060＋0.030 18 ＋0.043　 0 69.4 ＋0.3　 0 2-M10

70 70 ＋0.030　 0 18 ＋0.075＋0.032 76.0 ＋0.3　 0 2-M10 70H 70 ＋0.030　 0 20 ＋0.052　 0 74.9 ＋0.5　 0 2-M10 － － － － －

75 75 ＋0.030　 0 20 ＋0.092＋0.040 81.0 ＋0.5　 0 2-M10 75H 75 ＋0.030　 0 20 ＋0.052　 0 79.9 ＋0.5　 0 2-M10 75N 75 ＋0.060＋0.030 20 ＋0.052　 0 79.9 ＋0.5　 0 2-M10

80 80 ＋0.030　 0 20 ＋0.092＋0.040 86.0 ＋0.5　 0 2-M10 80H 80 ＋0.030　 0 22 ＋0.052　 0 85.4 ＋0.5　 0 2-M12 － － － － －

85 85 ＋0.035　 0 24 ＋0.092＋0.040 93.0 ＋0.5　 0 2-M12 85H 85 ＋0.035　 0 22 ＋0.052　 0 90.4 ＋0.5　 0 2-M12 85N 85 ＋0.071＋0.036 22 ＋0.052　 0 90.4 ＋0.5　 0 2-M12

90 90 ＋0.035　 0 24 ＋0.092＋0.040 98.0 ＋0.5　 0 2-M12 90H 90 ＋0.035　 0 25 ＋0.052　 0 95.4 ＋0.5　 0 2-M12 － － － － －

95 95 ＋0.035　 0 24 ＋0.092＋0.040 103.0 ＋0.5　 0 2-M12 95H 95 ＋0.035　 0 25 ＋0.052　 0 100.4 ＋0.5　 0 2-M12 95N 95 ＋0.071＋0.036 25 ＋0.052　 0 100.4 ＋0.5　 0 2-M12

100 100 ＋0.035　 0 28 ＋0.092＋0.040 109.0 ＋0.5　 0 2-M12 100H 100 ＋0.035　 0 28 ＋0.052　 0 106.4 ＋0.5　 0 2-M12 － － － － －

115 115 ＋0.035　 0 32 ＋0.112＋0.050 125.0 ＋0.5　0 2-M12 115H 115 ＋0.035　 0 32 ＋0.062　 0 122.4 ＋0.5　 0 2-M12 － － － － －

형식 단면으로부터의 위치［mm］
SFH-150 15

SFH-170 20

SFH-190 25

SFH-210 30

SFH-220 35

SFH-260 40

■ 고정나사의 위치

・�고정나사와 키 홈의 위치는 동일 평면상이 되지 못합니다.

・�고정나사는 제품에 부속됩니다.

・�키 홈 가공의 위치 정도는 육안으로 확인합니다.

・�키 홈의 각 허브에 대한 위치 정도가 필요한 경우는 문의해 주십시오.

・��표기 이외의 구멍 가공 규격 치수에 대해서는 권말의 기술 자료를 

참조하십시오.

■ 주
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설계상의 확인사항

■ 취급상의 주의
SFH 모델은 부품 납입품입니다. 각 축에 플랜지 허브를 부착하고 중심을 

맞추면서 마지막에 엘레멘트(스페이서)를 부착함으로써 쌍방의 축을 

연결합니다. 또한 SFH(S) 타입은 먼저 플랜지 허브에 엘레멘트를 부착하여 

중심을 맞춘 후 커플링을 완성시키고 나서 축을 삽입하는 것도 가능합니다.

먼저 커플링을 완성시키는 조립 방법의 경우, 조립 후 커플링에 강한 충격을 

주었을 때 조립 정도가 유지되지 못하고 사용 중에 파손될 가능성이 

있으므로 취급 시 충분히 주의를 기울이십시오.

(1)	�사용 환경의 온도 범위는 －30℃ ~120℃입니다. 내수성, 내유성은 

있으나 극도한 부착은 열화의 요인이 되므로 피해 주십시오.

(2) �엘레멘트는 얇은 스테인리스판 스프링으로 구성되어 있으므로 부상을 

입지 않도록 주의해서 취급하십시오.

(3)	�마찰 체결 타입의 경우, 부착 축을 삽입하기 전에 가압 볼트를 조이지 

마십시오.

(4)	�마찰 체결 타입에 대한 부착 축은 원형 축을 전제로 하고 있습니다.

■ 부착
SFH 모델의 각 축에 플랜지 허브를 부착하고 중심을 맞추면서 마지막에 

엘레멘트 ( 스페이서 ) 를 부착함으로써 쌍방의 축을 연결하는 조립 

방법입니다.

(1)	�축 및 플랜지 허브 안지름면의 녹, 먼지, 유분 등을 제거하십시오. 특히 

마찰 계수에 현저하게 영향을 미치는 몰리브덴계, 실리콘계, 불소계의 

감마제 등을 포함한 오일이나 그리스류는 절대로 묻히지 않도록 

하십시오.

	� 마찰 체결 타입의 경우, 플랜지 허브의 가입 볼트를 느슨하게 풀어 

슬리브가 프리(free) 상태인지를 확인하십시오.

(2)	�상대 부착 축에 플랜지 허브를 삽입하십시오. 축의 커플링에 삽입하는 

길이는 아래 그림과 같이 상대 부착 축이 플랜지 허브 전체길이(LF 

치수)에 걸쳐 축과 접촉하고, 또한 엘레멘트, 스페이서 및 또 다른 축과 

간섭하지 않도록 해주십시오.

(3)	�다른 한쪽의 플랜지 허브도 (1)(2)처럼 상대 부착 축에 부착합니다.

(4)	�플랜지 허브를 삽입한 상태에서 중심 맞추기(편심, 편각) 및 축간 거리를 

조정하십시오.

(5)	�SFH(S) 타입의 경우 , 플랜지 허브를 축 위에서 평행이동시킨 후 

엘레멘트를 양 플랜지 허브 사이에 삽입하여 리머볼트, 칼라, 육각너트로 

임시 고정하십시오. SFH(G)타입은 양 플랜지 모두 플랜지측에서 

리머볼트를 삽입하여 엘레멘트, 칼라를 매개로 육각너트로 임시 고정한 

후, 플랜지 허브를 축 위에서 평행이동시킨 다음 스페이서를 양 플랜지 

허브 사이에 삽입하여 리머볼트, 칼라, 육각너트로 임시 고정하십시오.

■ 중심 맞추기 방법
■ 편심 (ε)
다이얼 게이지를 한쪽 축 위에 고정시키고 그 축을 회전하면서 상대 플랜지 

허브 바깥둘레의 흔들림을 계측합니다. 엘레멘트(판 스프링)가 한쌍인 

커플링 SFH(S) 타입은 편심이 허용되지 않으므로 한 없이 제로에 

가까워지도록 하십시오. 임의로 전체길이를 설정할 수 있는 커플링SFH(G) 

타입은 다음 계산식에 따라 허용 편심 값을 산출하십시오.

■ 편각 (θ)
다이얼 게이지를 한쪽 축 위에 고정시키고 그 축을 회전하면서 상대 플랜지 

허브 바깥둘레에 가까운 단면의 흔들림을 계측합니다.

아래 계산식에 따라 θ≦１°가 되도록 흔들림 B를 조정하십시오.

■ 축방향 변위 (Ｓ)
플랜지 허브 면간 치수(Ｓ)는 기준치에 대해 축 방향 변위의 허용 오차 내에 

들어가도록 하십시오. 단 , 이 값은 편심・편각이 모두 제로임을 상정한 

허용치입니다. 가능한 한 작아지도록 조정하십시오.
※�SFH(S)는 2개의 플랜지 허브의 틈새 치수. SFH(G)는 플랜지 허브와 스페이서의 틈새 치수

가 S 치수가 됩니다.

■ SFH(S) 타입 ■ SFH(G) 타입

ε

LG

ε
θ

θ

ε ： 허용편심

θ ： １°

ε = tan θ× LG

LS ： 스페이서 길이

 Ｓ ： 플랜지 허브와

　　스페이서의 틈새 치수

LG=LS+S

S

D B: 흔들림

D ： 프랜지 허브 바깥지름

θ ： １°

B=D × tan θ

리머볼트

엘레멘트

칼라

육각너트

스페이서

플랜지 허브

LFLF LF LF

커플링 사이즈 150 170 190 210 220 260

LF（키 고정나사）[mm] 45 55 65 75 90 100

LF（마찰체결）[mm] 65 65 70 73 － －

■ 특히 주의하실 사항
이하의 내용에 대해서는 고객에서의 트러블 방지를 위해서도 특히 주의해 주십시오.

(1)편심·편각·축 방향의 허용 오차는 반드시 지켜 주십시오.

(2)볼트류는 반드시 정해진 토크로 조여 주십시오.
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설계상의 확인사항

■ 부착
(6)	�플랜지 허브 면간 치수(S 치수)는 기준치에 대해 축 방향 변위의 허용 

오차 내에 들어가도록 하십시오. 단 , 이 값은 편심・편각이 모두 

제로임을 상정한 허용치입니다. 가능한 한 작아지도록 조정하십시오.

(3)	�(2)에서 느슨하게 풀어 놓은 가압 볼트 중 3개를 빼내어 슬리브에 있는 

3곳의 해체용 나사 구멍에 삽입한 후 번갈아가면서 조금씩 조여 

주십시오. 플랜지 허브와 축의 연결이 해제됩니다.

(7)	�엘레멘트가 변형되지 않았는지를 확인하고, 변형이 있는 경우는 축 

방향으로 힘이 가해지고 있을 가능성이나 칼라, 볼트, 판 스프링 사이의 

윤활이 부족한 경우를 생각할 수 있으므로 정상이 되도록 조정하십시오. 

리머볼트 좌면에 소량의 머신오일을 도포하면 개선되는 경우가 있습니다. 

단 , 마찰 계수에 현저하게 영향을 미치는 몰리브덴계, 실리콘계, 불소계의 

감마제 등이 포함된 오일이나 그리스류는 절대로 사용하지 마십시오.

(8)	�리머볼트의 조임은 교정된 토크렌치를 사용하고, 모든 볼트에 대해 적정 

조임 토크로 수행해 주십시오.

■ 사용한계 회전속도에 대하여
SFH(G) 롱스페이서 타입의 경우, 선정된 스페이서 길이에 따라 사용 가능한 

회전 속도가 달라집니다. 아래 표에서 사용할 회전 속도가 사용 한계 회전 

속도 이하인지를 확인하십시오.

(9)	�축에 부착하는 방법으로 키 방식을 선택한 경우, 고정나사로 플랜지 

허브를 축에 고정하십시오.

	� 마찰 체결 타입의 경우, 다음 그림의 조임 순서를 참고하여 가압 볼트를 

대각선 상으로 조금씩 균일하게 조여 주십시오.

■ 해체
(1)�커플링에 토크, 축 방향 하중이 걸리지 않았음을 확인하십시오. 특히 안전 

브레이크 장치 등이 작동 중인 상태에서는 커플링에 토크가 가해져 있는 

경우가 있습니다. 해체하기 전에 반드시 확인하십시오.

(2)	�슬리브를 가압하고 있는 모든 가압 

볼트를 좌면과 슬리브의 틈새가 2mm 

정 도 가 될 때 까 지 느 슨 하 게 

풀어줍니다.

축 방향에서 가압 볼트를 조이는 테이퍼 체결 방식의 경우, 슬리브는 

셀프록킹 기구로 되어 있기 때문에 가압 볼트를 느슨하게 풀어주는 

것만으로는 플랜지 허브와 축의 체결을 해제할 수 없습니다(경우에 

따라서는 가압 볼트를 풀어줌으로써 체결이 해제되는 경우도 있으므로 

주의하십시오). 그러므로 장치 설계 시 해체용 나사를 삽입하기 위한 

공간을 마련해 둘 필요가 있습니다.

축 방향에 공간이 없는 경우는 당사로 문의해 주십시오.

■ SFH(S) 타입 ■ SFH(G) 타입

커플링 사이즈 150 170 190 210 220 260

리머 볼트 사이즈 M8 M10 M12 M16 M16 M20

조임토크［N・m］ 34 68 118 300 300 570

커플링 사이즈 150 170 190 210 220 260

S［mm］ 11 14 15 15 20 23

1

2
3

4

5

6
형식

가압
볼트

사이즈

조임
토크

［N・m］

SFH-150 M8 34

SFH-170 M8 34

SFH-190 M10 68

SFH-210 M10 68

2mm 정도

해체용 나사구멍 X-X

X

X

N

커플링 사이즈 150 170 190 210

가압 볼트 호칭×길이 M8×60 M8×60 M10×65 M10×65

권장N치수［mm］ 108 108 121 121

스페이서 길이 [mm]

200

300

400

500

600

700
800
900
1000

2000

10000
9000
8000
7000

6000

5000

4000

3000

200 500 1000 2000 3000

SFH-150G SFH-170G
SFH-190G
SFH-210G
SFH-220G

SFH-260G

사
용

 회
전

 속
도

 [
m
in
－
1
]

SFH모델

S SS

(10)	�가압 볼트의 초기 풀림 대책으로써 일정 기간 운전 후 다시 적정 조임 

토크로 다시 조일 것을 권장합니다.
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커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

■ 부착
■ SFH(S)
마찰 체결 타입의 플랜지와 표준 구멍 가공의 플랜지 허브를 조합한 

예입니다.

■ SFH(S) 특수
서보 모터의 테이퍼 축용으로 가공한 플랜지 허브와 당사 제품의 축 

잠금장치 PSL-G용으로 가공한 플랜지 허브의 조합입니다.

포지록 PSL-G

■ 선정 순서
(1)	�구동기 출력 용량: P, 사용 회전 속도: n에서 커플링에 가해지는 토크: 

Ta를 구합니다.

(2)	�부하의 성질에 의한 계수: K를 결정하고, 커플링에 가해지는 보정 토크: 

Td를 구합니다.

서보 모터 구동의 경우는 서보 모터의 최대 토크: Ts에 사용 계수: 

K=1.2~1.5를 곱하십시오.

(3)�커플링 허용 토크 : Tn이 보정 토크 : Td 이상이 되도록 사이즈를 

선정하십시오.

(4)	�커플링 구멍지름에 따라서는 커플링의 허용 토크가 제한될 경우가 

있습니다. '허용 토크가 제한되는 구멍지름' 표를 참조하십시오.

(5)	�부착 축이 커플링의 최대 구멍지름 이하인지를 확인하십시오.

주기적으로 심하게 변동하는 장치에 대해서는 당사로 문의하십시오.

Td = Ta × K（아래 참조）

Td = Ts ×（1.2 〜 1.5）

Tn ≧ Td

Ta［N･m］＝ 9550 ×
n［min − 1］

P［kW］

부하의 성질

일정 변동 : 소 변동 : 중 변동 : 대

K 1.0 1.25 1.75 2.25

■ 이송 나사 시스템의 고유 진동수 구하는 방법

■ 이송 나사 시스템의 유의점

서보 모터의 상용 토크 및 최대 토크에서 커플링을 선정합니다.

다음으로 아래 그림의 이송 나사 시스템에서 커플링과 이송 나사의 비틀림 

스프링 정수: κ , 구동축의 관성 모멘트: J1, 종동측의 관성 모멘트: J2에서 

전체의 고유 진동수: Nf 를 구합니다.

이송 나사 시스템 전체의 고유 진동수 Nf［Hz］

서보모터를 채용한 이송 나사 시스템에서는 게인 조정에 따라 발진이 

발생하는 경우가 있습니다. 그런 경우에는 필터 기능 등의 전기적 제어로 

조정해서 회피할 필요가 있습니다.

발진 현상 등의 문제는 커플링 및 이송 나사부의 비틀림 강성, 관성 등의 

설계 단계에서의 시스템 전체에서의 비틀림 고유 진동수의 검토가 

필요해집니다. 이에 관련된 문의사항은 당사로 해주십시오.

κ: 커플링과 이송 나사의 비틀림 스프링 정수[N･m/rad]

J1: 구동측의 관성 모멘트[kg･m2]

J2: 종동측의 관성 모멘트[kg･m2]

J1
J2

모터 

이송 나사

축받이

테이블커플링

커플링과 이송 나사의 비틀림 스프링 정수 κ[N･m/rad]

κc: 커플링의 비틀림 스프링 정수[N･m/rad]

κb: 이송 나사의 비틀림 스프링 정수[N･m/rad]

구동측의 관성 모멘트 J1［kg･m2]

Jm : 서보 모터의 관성 모멘트[kg･m2]

Jc  : 커플링의 관성 모멘트[kg･m2]

종동측의 관성 모멘트 J2［kg･m2]

Jb ： 이송 나사의 관성 모멘트[kg･m2]

Jt ： 테이블의 관성 모멘트[kg･m2]

Jc ： 커플링의 관성 모멘트[kg･m2]

테이블의 관성 모멘트 Jt［kg･m2]

M  : 테이블의 질량[kg]

P   : 이송 나사의 리드[m]

고유 진동수에서의 게인 여유가 10dB 이하이면 발진하기 쉬운 상태이므로 

설계 단계에서 고유 진동수를 높여서 게인 여유를 올리거나 이 고유 

진동수를 서보 모터의 전기적 튜닝 기능(필터 기능)으로 조정하여 회피해야 

합니다.
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금속판 스프링 커플링  서보플렉스

커
플
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볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크 드라이버 (프리셋형 ) 헥사곤 비트 커플링 사이즈

M1.6 0.23 ～ 0.28 CN30LTDK CB 1.5mm 002

M2 0.4 ～ 0.5 CN60LTDK SB 1.5mm 005,010

M2.5 1.0 ～ 1.1 CN120LTDK SB 2mm 010,020,025

M3 1.5 ～ 1.9 CN200LTDK SB 2.5mm 030

M4 3.4 ～ 4.1 CN500LTDK SB 3mm 035,040

M5 7.0 ～ 8.5 N10LTDK SB 4mm 050

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크 렌치 (프리셋형 ) 헥사곤 헤드 커플링 사이즈

M6 14 ～ 15 N25LCK 25HCK 5mm 055,060

M8 27 ～ 30 N50LCK 50HCK 6mm 080,090,100

■ SFC- □ SA2/DA2 (클램프 볼트)

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 (단능형 ) 스패너 헤드 커플링 사이즈

M5 8 N12SPCK×8N・m 230SCK 8mm 05

M6 14 N25SPCK×14N・m 230SCK 10mm 06,08,09,10

M8 34 N50SPCK×34N・m 450SCK 13mm 12,14

■ SFS- □ S/W/G (가압 볼트)

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 (단능형 ) 스패너 헤드 커플링 사이즈

M5 8 N12SPCK×8N・m 25SCK 8mm 05

M6 14 N25SPCK×14N・m 25SCK 10mm 06,08

M8 34 N50SPCK×34N・m 50SCK 13mm 09,10

M10 68 N100SPCK×68N・m 100SCK 17mm 12

M12 118 N200SPCK×118N・m 200SCK 19mm 14

■ SFS- □ S/W/G (리머 볼트)

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 (단능형 ) 스패너 헤드 커플링 사이즈

M5 6 N6SPCK × 6N・m 25SCK 8mm 05

M6 11 N12SPCK × 11N・m 25SCK 10mm 06,08

M8 26 N50SPCK × 26N・m 50SCK 13mm 09,10

M10 51 N100SPCK × 51N・m 100SCK 17mm 12

M12 90 N100SPCK × 90N・m 100SCK 19mm 14

■ SFS- □ S/W/G-C (리머 볼트)

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 (단능형 ) 스패너 헤드 커플링 사이즈

M6 10 N12SPCK×10N・m 25SCK 10mm 070,080,090,100,120

M8 24 N50SPCK×24N・m 50SCK 13mm 140

■ SFF- □ SS/DS (가압 볼트)

토크렌치

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크 드라이버 (프리셋형 ) 헥사곤 비트 커플링 사이즈

M4 3.4 CN500LTDK SB 3mm 040

M5 7 N10LTDK SB 4mm 050,060

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크 렌치 (프리셋형 ) 헥사곤 헤드 커플링 사이즈

M6 14 N25LCK 25HCK 5mm 060,070,080

M8 34 N50LCK 50HCK 6mm 080,090

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 (단능형 ) 헥사곤 헤드 커플링 사이즈

M10 68 N100SPCK×68N・m 100HCK 8mm 100,120

■ SFF- □ SS/DS (클램프 볼트)

000-026869-P046-091.indd   90 2021/08/06   10:10



091

091
커플링

ETP부시

전자 클러치・브레이크

변・감속기

인버터

리니어 샤프트 드라이브

토크리미터

모델

SFC

SFS

SFF

SFM

SFH

시리즈

금
속 

커
플
링

금속판 스프링 커플링

서보플렉스

리지드 커플링

서보리지드

금속 코일 스프링
커플링

바우만플렉스

핀・부시
커플링

파라플렉스

링크식 커플링

슈미트

고
무
・
수
지 

커
플
링

적층 고무 커플링

스텝플렉스

죠 커플링

스타플렉스

죠 커플링

스파플렉스

수지 벨로즈 커플링

벨로플렉스

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 (단능형 ) 스패너 헤드 커플링 사이즈

M6 10 N12SPCK×10N・m 25SCK 10mm 070,080,090,100,120

M8 24 N50SPCK×24N・m 50SCK 13mm 140

■ SFM- □ SS (가압 볼트)

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 (단능형 ) 헥사곤 헤드 커플링 사이즈

M8 34 N50SPCK×34N・m 50HCK 6mm 150,170

M10 68 N100SPCK×68N・m 100HCK 8mm 190,210

■ SFH- □ S/G (가압 볼트）

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 (단능형 ) 스패너 헤드 커플링 사이즈

M8 34 N50SPCK×34N・m 50SCK 13mm 150

M10 68 N100SPCK×68N・m 100SCK 17mm 170

M12 118 N200SPCK×118N・m 200SCK 19mm 190

M16 300 N4400SPCK×300N・m 440SCK 24mm 210,220

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크 렌치 (프리셋형 ) 스패너 헤드 커플링 사이즈

M20 570 N700LCK 700SCK 30mm 260

■ SFH- □ S/G (리머 볼트）

■ N-LTDK

■ 토크 드라이버 (프리셋형)
■ SB

■ 비트

■ N-LCK

■ 토크 렌치 (프리셋형)
■ HCK

■ 헥사곤 헤드

■ N-SPCK

■ 토크렌치 (단능형)
■ SCK

■ 스패너 헤드

■ SFM- □ SS (클램프 볼트)

※ 토크 드라이버(렌치)·비트(헤드)의 형식은 주식회사 나카무라제작소 제품을 표시합니다.

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크 드라이버 (프리셋형 ) 헥사곤 비트 커플링 사이즈

M5 7 N10LTDK SB 4mm 060

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크 렌치 (프리셋형 ) 헥사곤 헤드 커플링 사이즈

M6 14 N25LCK 25HCK 5mm 060,070,080

M8 34 N50LCK 50HCK 6mm 080,090

볼트 호칭 조임토크［N・m］ 토크렌치 ( 단능형 ) 헥사곤 헤드 커플링 사이즈

M10 68 N100SPCK×68N・m 100HCK 8mm 100,120
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